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1. UvoD

Tyto pokyny popisuji, jak spravné pouzivat systém. Pfed pouzitim zafizeni si pozorné prectéte tento navod.

Je zakazana reprodukce, ukladani do paméti a prenos v jakékoli formé (elektronické, mechanické, za pomoci fotokopii, pfekladd nebo jinymi prostfedky)
této publikace, bez pisemného schvéleni vyrobce.

Vyrobce nasleduje politiku neustalého vylepSovani svych vyrobkd, proto je mozné, Ze se nékteré specifické pokyny a obrazky, obsazené v tomto
navodu k pouziti, mohou lehce odliSovat od zakoupeného vyrobku. Vyrobce si také vyhrazuje pravo provést bez pfedchoziho upozornéni jakékoli zmény
tohoto navodu k pouziti.

Originalni text tohoto Navodu k pouZziti je v jazyce italském.

1.1. POUZITE SYMBOLY

Vénovat zvlastni pozornost odstavcum, které jsou oznacené ﬁ Mozné nebezpeci pro osoby, prostredi a véci.

uvedenym symbolem. Postupovat podle procedur uvedenych v tomto navodu,
aby se predeslo moznym Skodam na materialech,
zarizenich a/nebo vlastnictvi.

1.2. SYMBOLY NACHAZEJiCiCH SE NA ZARIZENi

Mozné nebezpedi z divodu pFitomnosti velmi vysokych teplot. Symbol pro likvidaci v souladu se smérnici 2012/19/EU.

C E Zafizeni v souladu s pozadavky stanovenymi Smérnici Prectéte si navod k pouziti.
93/42/EU ve znéni nasledujicich zmén.

0051 | onhlaseny subjekt: IMQ spa

>0

C E Zafizeni v souladu s pozadavky stanovenymi smérnici Pojistky 2xT15A 250V.
2014/68/EU (PED). 2xT15A

0474 Ohlaseny subjekt: Rina Services S.p.A. 250V
| / O Vypina¢ ON / OFF.

1.3. PRISLUSNE EVROPSKE SMERNICE

Vyrobek, ktery je pfedmétem tohoto navodu byl vyroben podle bezpeénostnich norem a nepredstavuje pro obsluhu Zadné nebezpeci, pokud je
pouzivan podle nize uvedenych pokyn(. Vyrobek je v souladu s nasledujicimi pfislu§nymi Evropskymi smérnicemi:

93/42/EHS, a ve znéni nasledujicich zmén a doplInéni ohledné zdravotnich zafizeni.
2011/65/EU, (Rohs 1) ohledné omezeni pouzivani stanovenych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich.
2014/68/EU, (PED).

Vyrobek je v souladu s Normou €SN EN 13060:2014 + A1:2018.

1.4. KLASIFIKACE

Klasifikace zafizeni podle pravidel stanovenych v pfiloze IX Smérnice 93/42/EHS a jejich naslednych zmén: TRIDA IIB.

CS 5
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1.5. PREDPOKLADANE POUZITi A ZPUSOB POUZITi

Vyrobek, ktery je pfedmétem tohoto navodu je uréeny vyhradné pro sterilizaci opakované pouzitelnych chirurgickych nastroju a materialu.
ZARIZENi URCENE PRO PROFESIONALNI POUZITI

/_\ Zarizeni smi byt pouzivano vyhradné kvalifikovanym persondlem. Za zadnych okolnosti nesmi byt pouzivano nebo manipulovano
nezkusenymi anebo neopravnénymi osobami.
Zarizeni nesmi byt pouzivano pro sterilizaci kapalin, tekutin nebo farmaceutickych vyrobkii.

& ‘ Sterilizator neni mobilni ani prenosné zafizeni.

1.5.1. DULEZITE POZNAMKY

l@ Informace obsazené v tomto navodu mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni.
Vyrobce neodpovida za $kody primé, nepfimé, nahodné, nasledné Ci vztahujici se k poskytnuti anebo pouZziti téchto informaci.
Z&dna &ast tohoto dokumentu nesmi byt reprodukovéna, upravovéna nebo pfelozena bez pfedchoziho pisemného souhlasu vyrobce.

1.6. VSEOBECNA UPOZORNENI

Vyrobek musi byt vzdy pouzivan v souladu s postupy uvedenymi v tomto navodu a nikdy ne pro jiné Ucely, nez ty, které jsou predpokladané.

Q Uzivatel odpovida za zakonné povinnosti spojené s instalaci a pouzitim vyrobku. Neni-li vyrobek instalovan nebo pouzivan spravné,
nebo neni-li provedena odpovidajici udrzba, nemtize vyrobce nést odpovédnost za pripadné poruchy, nefunkénost, poskozeni véci,
zranéni osob.

Aby se pfedeslo nebezpe¢nym situacim, moznym relativnim Skodam na vécech nebo zranénim na osobach, dodrzujte prosim nasledujici opatfeni:

« Pouzivat VYHRADNE demineralizovanou vodu / vysoce kvalitni destilovanou vodu (POKUD V NADRZI NA PRIVODU NENi PRITOMNY
DEMINERALIZACNI FILTR).

A Pouziti vody nevhodné kvality maze zafizeni poskodit, a to i zavazné.
Viz dotyénou prilohu technické vlastnosti.

» Na zafizeni nelijte vodu ani zadné jiné kapaliny.

» Na zafizeni nelijte hoflavé latky.

+ Systém nepouzivejte v pfitomnosti vybusnych &i hoflavych plynt nebo par.

« PFed jakymkoliv zakrokem udrzby nebo &isténi VZDY ODPOJIT elektrické napajent.

c Neni-li mozné odpojit zafizeni od elektrického napajeni a
pokud je externi sitovy vypina¢ vzdaleny nebo neni na
dosah viditelnosti osoby provadéjici udrzbu, vypnout ho
do polohy off a umistit na néj ceduli s napisem ,,probihaji

prace udrzby".

+ Ujistéte se, ze elektricky systém je vybaven uzemnénim, které
vyhovuje platnym pozadavkim zakond a norem.

» Nikdy neodstranujte etikety a Stitky ze zafizeni; v pfipadé nutnosti
vyzadat nové.

» Pouzivat vyhradné originalni nahradni dily.

VAN

Nedodrzeni vySe uvedenych pravidel rusi jakoukoliv odpovédnost ze strany vyrobce.
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1.7. ZBYTKOVA RIZIKA
PRO UZIVATELE

» Kontaminace zapfi€inéna nevhodnou manipulaci s nakladem.

PRO PACIENTA

+ Kontaminace prostfednictvim nesterilizovaného materialu z dlivodu nespravné provedeného &isténi pred sterilizaci.

» Kontaminace z davodu nespravné provedeného procesu opakovaného zpracovani.

+ Kontaminace prostfednictvim materialu, ktery je nevhodny pro sterilizaci nebo ktery nevyhovuje pokyndm pro pouZziti.

+ Kontaminace prostfednictvim nesterilniho materialu z ddvodu nespravné provedeného kone¢ného vyhodnoceni procesu.

» Kontaminace zapfi¢inéna chybéjici nebo nespravné provedenou pravidelnou udrzbou.
» Kontaminace zapfi€inéna chybé&jicim pravidelnym schvalenim.

1.8. INFORMACE OHLEDNE OMEZENi ZBYTKOVYCH RIZIK
PRO UZIVATELE

Po dokonéeni procesu sterilizace nasycenou parou pfi 121 °C nebo 134 °C je nutné pokracovat vylozenim sterilniho materialu nasledujicim zpisobem:
+ Vzdy pouzivat OOP vhodné pro manipulaci s horkymi materidly a rukavice z vhodného materialu a s odpovidajici tloustkou.

« Ocistit ruce zakryté rukavicemi baktericidnim detergentem.

 Pro vyjmuti podnosu ze sterilizaéni komory pouzivat vzdy specialni vytahovaci nastroj dodany ve vybaveni.

« Zabranit kontaktu podnost a materialu s kontaminovanymi povrchy a/nebo s povrchy choulostivymi na teplotu.

« Se sterilnim materidlem manipulovat opatrné, a tak, aby se zachovala celistvost oball, sa¢kd a nadob, které maiji funkci bariéry.

PRO PACIENTA

Kontaminace prostrednictvim nesterilizovaného materialu z diivodu nespravné provedeného ¢isténi pred sterilizaci.
Viz kapitola OSETRENI MATERIALU PRED STERILIZACI.

Kontaminace z diivodu nespravné provedeného procesu opakovaného zpracovani.
Ujistit se, Ze je opakované pouzivany material sterilni.

Kontaminace prostrednictvim materialu, ktery je nevhodny pro sterilizaci nebo ktery nevyhovuje pokyniim pro pouziti.
+ Ujistit se o kompatibilité kontaminovaného materialu se zvolenym sterilizaénim procesem.
« lhned oddélit material ur€eny ke sterilizaci od materialu, které nesmi byt vystaveny sterilizaci nebo neni odolny vuci zvolenému procesu.

Kontaminace prostiednictvim nesterilniho materialu z divodu nespravné provedeného koneéného vyhodnoceni procesu.

Elektronicky kontrolni systém procesu sterilizace monitoruje prabéh jednotlivych fazi a zaroven dodrzeni vSech pozadovanych parametrd; pokud se
b&hem cyklu objevi anomalie jakéhokoliv typu, cyklus je okamzité preruseny, je generovany alarm oznaceny kdédem a zpravou tykajici se podstaty
problému.

Proces sterilizace mize byt dale provéfeny prostfednictvim:

CHEMICKYCH INDIKATORU

Vykonavaji funkci monitoringu sterilizacniho cyklu, nebot spolu s kontrolou fyzikalnich a biologickych parametrd poskytuji také informace o podminkach,
které se v prlibéhu procesu naskytly ve steriliza¢ni komofre.

Konecné zbarveni indikatoru procesu nepfedstavuje osvédceni sterility vyrobku, ale pouze potvrzuje, Ze zafizeni bylo podrobeno sterilizaci. Nezbarveni
indikatoru musi zalarmovat operatora, aby vyradil material z pouziti, a aby provedl vhodna opatfeni, aby material nemohl byt pouzity.

FYZIKALNICH INDIKATORU

Které predstavuji éteni Udaju vygenerovanych strojem nebo provadéni specifickych zkou$ek s validaci, pro urcity stanoveny cyklus/nalozeny
material/autoklav. Tento systém kontroly mize zahrnovat:

» PFimé ¢teni Gdajua synoptického systému (teplomér, tlakomer, zapisovac atd.).

« Cteni tisku/etiket/soubor(, ve kterych jsou zaznamenany Udaje zji$téné synoptickym systémem (parametry).

» Provadéni specifickych zkousek (Vacuum Test, Bowie&Dick test, Helix test) podle vSeobecnych mistnich pravidel.

Operator zodpovédny za proces potvrdi platnost nalozeného materialu na konci kazdého cyklu prostfednictvim parametrického uvolnéni.

Na zakladé pfedem stanoveného €asového rozvrhu sterilizator zobrazi varovnou zpravu, tykajici se provadéni periodické udrzby, ktera je nezbytna pro
zajisténi spravného provozu zafizeni.

Viz kapitola PERIODICKA VALIDACE STERILIZATORU.

CS 7




Bravo G4 17 / Bravo G4 22 / Bravo G4 28

2. OBSAH BALENI

I@| Pri obdrzeni vyrobku zkontrolovat celistvost obalu ve vSech jeho ¢astech.

2.1. ROZMERY A HMOTNOST

Po otevreni obalu zkontrolovat, Ze:
» Dodany material odpovida poZzadavkim na objednavce (viz dodaci list).
+ Nejsou pfitomné evidentni Skody.

Rozméry a hmotnost
A Vyska 600 mm
B Sitka 600 mm f %
C Hioubka 700 mm
Celkova hmotnost 68 kg A
NS
‘ r
B C

A4

V pripadé chybné dodavky, chybéjicich ¢asti nebo poskozeni jakéhokoliv druhu neprodlené a podrobné informujte prodejce a dopravce, ktery
zabezpedil dodavku.
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2.2. POPIS OBSAHU

Kromé sterilizatoru obal obsahuje:

1

Podnosy pro nastroje:
* 5kspro17a22

* 6 ks pro 28

Drzak podnosu

Provozni dokumentaci a Prohlaseni o Shodé ES bezpeénostniho
ventilu

Mazivo pro blokovaci mechanizmus dvefi
Vytahovaci nastroj pro podnosy
Doplrikovy bakteriologicky filtr

Priihledna silikonova ohebna hadice s rychlospojkou pro ruéni
vypousténi vody

10

11
12
13

14

15

Kolenova spojka

Inbusovy kli¢ (pro ruéni uvolnéni dvefi)

Sedé plastové potrubi pro pfimé vypousténi, s upeviiovaci
svorkou, tésnénim, rovnym spojem

Zadni rozpérky
USB flash disk obsahujici navod k obsluze

Lahev je vybavena prahlednym silikonovym potrubim a
rychlospojkou pro ruéni plnéni vodou

Trychtyf pro pInéni vodou

Prachovy filtr

CS 9
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2.3. MANIPULACE S VYROBKEM

S balenym vyrobkem se musi zachazet pokud mozno za pomoci vhodnych mechanickych prostfedku (vysokozdvizny vozik, paletovy vozik atd.) a podle

pokynG uvedenych na obalu.
V pfipadé ru¢ni manipulace musi byt vyrobek zdvihan dvéma osobami za pouZiti vhodnych prostredkd.

Vyrobek zvedejte zespodu ze stran.

Zarizeni nezvedejte/nedrzte s vyvijenim sily na dvere a pfisluSny zavés.
Sterilizator, jakmile se vyjme z krabice, musi byt zdvihan dvéma osobami pomoci vhodnych prostfedkt danych k jejich dispozici a pfemistény pokud
mozno pomoci voziku nebo podobnych prostfedkd.
A Doporucuje se zafizeni prepravovat a skladovat pfi teploté nad 5 °C. Dlouhodobé vystaveni nizké teploté muize zplsobit poskozeni
vyrobku.
Uschovejte originélni obal a pouZijte jej pfi jakékoliv pfepravé zafizeni. V pfipadé pouZiti jiného obalu by béhem prepravy mohlo dojit k
poskozeni vyrobku.
Q Pred prepravou je nutné vyprazdnit plnici a vypoustéci nadrze, a to nasledovné po vypnuti zafizeni na dobu pfiblizné 30 minut od
posledniho provedeného programu, aby v8echny vnitini prvky mohly dobie vychladnout.
2.4. PODMINKY SKLADOVANi A PREPRAVY

TEPLOTA: od +5°C do +70°C
VLHKOST: v intervalu od 20% do 80%
TLAK: vintervalu od 50 do 110 kPa

10 | CS
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3. ZAKLADNI POPIS - PREZENTACE VYROBKU
3.1. OBECNE VLASTNOSTI

Zafizeni je elektronicky kontrolovany parni sterilizator, kompletné fizeny mikroprocesorem, s prostornou sterilizacni komorou z lisované nerezové oceli.
Vyznacuje se velmi pokrocilym systémem frakéniho vakua pro Uplné odstranéni vzduchu i z dutych a poréznich materialG, s U¢innym finalnim susenim
pod vakuem, se schopnosti eliminovat vSechny stopy vihkosti z jakéhokoliv materialu.

Exkluzivni systém generovani pary, ucinny hydraulicky okruh a elektronické fizeni (integrované s vysoce presnymi Cidly) zarucuji vysokou rychlost
provadéni procesu a vynikajici stabilitu termodynamickych parametri.

Samovyhodnocovaci systém procesu (Process Evaluation System) nepfetrzité monitoruje v realném €ase vSechny ,zivotné dllezité" parametry stroje,
aby byla zaru€ena absolutni bezpe¢nost a dosazeni perfektnich vysledku.

Zafizeni nabizi uzivateli 6 sterilizaCnich programl (z nichz jeden je kompletné programovatelny), vSechny jsou vybaveny nastavitelnym suSenim a
optimalizovany pro uc¢innou a sterilizaci riznych typ( zatéZe (nastroje a materialy) pouzivané v lékarfském prostredi.
VSechny cykly jsou volitelné na snadno Citelné LCD obrazovce, ktera také umozriuje Sirokou konfiguraci zafizeni podle potfeb uzivatele.

Podle nejlepsi tradice ma nova fada autoklavll k dispozici nejkomplexnéjsi a nejmodernéjsi bezpecnostni systémy, které jsou dnes k dispozici, aby
zabezpecily uzivatele pred jakoukoliv elektrickou, mechanickou, tepelnou nebo funkéni anomalii.

l]?| Popis bezpecnostnich zafizeni naleznete v priloze Technické vlastnosti.

CS | 11
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3.2. TECHNICKE VLASTNOSTI
3.2.1. SOUHRNNA TABULKA

PARNI STERILIZATOR

Zarizeni
Bravo G4 17 Bravo G4 22 Bravo G4 28
TFida (podle Smérnice 93/42/EHS 2b
ve znéni pozdéjSich zmén)
CEFLA s.c.
Vyrobce Administrativni sidlo - Headquarters

Via Selice Provinciale 23/A — 40026 Imola (BO) IT

220V - 240 V~ 50 Hz

PFivodni napéti
220V - 240 V~ 60 Hz

Tavné pojistky sité

(6,3 x 32 mm) 2x T15A 250V

Tavne polistiy elektronicke karty F1: T3.15A 250V (primarni transformator 220 V - 240 V~ 50 Hz 220 V - 240 V~ 60 Hz)
(5 x 20 mm)

Nominalni vykon 2300 W

Tfida izolace Tfida 1

Kategorie instalace

(podle EN 61010) Kat. 2

Pouziti v interiérech
VLHKA POLOHA
(EN 61010 rozSifené podminky prostiedi)

Prostredi pro pouziti

Primérna hladina hluku A

(ISO 3746) <67.db(A)

Stuperni ochrany (IP kéd) (EN

60529:1991+A1:2000+A2:2013) P21

Teplota: +15°C + +35°C

Provozni podminky prostiedi y .
Relativni vihkost: od 20% do 80% max nekondenzujici

Obrysové rozméry (VxSxH)

e o 456 x 480 x 600 mm
(bez zadnich pfipoju)

Netto hmotnost:
prazdny cca. 49,60 kg cca. 51,30 kg cca. 53,40 kg
prazdny, s drzakem podnosu a s cca. 51 kg cca. 53 kg cca. 56 kg
podnosy
prazdny, s drzakem podnosu, cca. 56,50 kg cca. 58,50 kg cca. 61,50 kg
podnosy a vodou na MAX drovni
Rozmeéry sterilizaéni komory
250 x 350 mm 250 x 450 mm 280 x 450 mm
(S x H)
L L cca. 171 cca. 22| cca. 281
Celkovy objem sterilizani komory
(0,017 m3) (0,022 m3) (0,028 m3)
Uzite€ny objem sterilizaéni komory cca. 101 cca. 131 cca. 191
(s vlozenym drzakem podnosti) (0,010 m3) (0,013 m3) (0,019 m3)
Pouzitelné rozméry sterilizacni 171(1,38x1,55x2,97) dm / 221(1,38x1,55x3,97) dm / 28 1(1,72x1,66x3,96) dm /
komory 6,4 dm3 8,5 dm3 11,3 dm3

Kapacita nadrze vody (pInéni)

cca. 5,5 | (voda na MAX urovni)
cca. 1 | (voda na MIN urovni)

Steriliza¢ni programy

5 standardnich programu + 1 program definovany uzivatelem

Testovaci programy

Helix/B&D Test
Vacuum Test
Vacuum Test+Helix/B&D Test

Doba predehfrati
(ze studeného stavu)

priblizné 10 min.

PFipojeni USB

Maximalni kapacita disku 4GB: Formatovani FAT s 16K/sektor
Disky s kapacitou vétsi nez 4GB:
Formétovani FAT32 s 16K/sektor

PFipojeni tiskarny*

Sériové RS232 (kabel tiskarny max délka 2,5 m)

Trida izolace tiskarny:

Trida 1 nebo Ttida 2

12 | CS
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Zarizeni

PARNI STERILIZATOR

Bravo G4 17 \ Bravo G4 22 \

Bravo G4 28

Standardni napéjeni tiskarny:

Ve shodé s normou EN 60950.

(Bezpecnost sterilizatoru by mohla byt ohrozena, pokud napajeci jednotka tiskarny neni certifikovana)

220 -240 V 50 Hz Hlavni kabel
elektrického napajeni

Vidlice CEE 7/ VII IEC 250V-16A 50 Hz
Kabel 3x1,5 mm2 od -25 do 70 °C
Konektor C19 podle IEC 60320 UL 498, CSA C22.2

220 -240 V 60 Hz Hlavni kabel
elektrického napajeni:

BS1363 vidlice 250V-13A 50/60 Hz
Kabel 3x1,5 mm? od -25 do 70 °C
Konektor C19 podle IEC 60320

Pfipojeni Ethernet

RJ45 (kabel max. délka 29 m)

WiFi

802.11 b/g/n (2.4 Ghz); kryptografie WEP / WPA / WPA2-PSK

Bakteriologicky filtr (filtrovaci prvek
PTFE)

Poréznost: 0,027 micron
PFipojeni: konektor samec 1/8” NPT

Maximalni pratok vypousténé vody 1 l/min.
Teplota vypousténé vody 50 °C
Maximalni teplota vypousténé vody 90°C
Celkova teplota v Joulech
prena,sena ze sterilizatoru QO 171=3.6 MJ 221=4MJ 281=5,4 MJ
okolniho vzduchu za 1 hodinu
nepretrzité prace
Prostor manipulace/pohyb Imx1lm
Zarizeni Bravo G4 17 Bravo G4 22 Bravo G4 28
TFida (podle Smérnice 2014/68/EU . . .

ida (p ! Kategorie 1 Kategorie 2 Kategorie 2
PED)
Provozni -0,8+24 -0,8+24 -0,8+2,4
tlak barg barg barg
Sada
bezpecnostnich zafizeni 2,4 barg 2,4 barg 2,4 barg
PT 500 kPa 500 kPa 500 kPa

(abs) (abs) (abs)
PS 2,4 barg 2,4 barg 2,4 barg
Ts 10 + 140 10 + 140 10 + 140
°C °C °C

Kapallnova 2 9 2
jednotka

* Pouze volitelna externi tiskarna ¢. M7D200012 je kompatibilni s BRAVO G4.
Ohledné informaci o kompatibilité jinych tiskaren kontaktujte zakaznicky servis.
Zapnuti a vkladani papiru viz navod k obsluze tiskarny.

CS
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3.3. BEZPECNOSTNI PRVKY
Sterilizacni zafizeni je vybavené nasledujicimi bezpecnostnimi zafizenimi, u nichz uvadime stru¢ny popis jejich funkci:
+ Sitové pojistky (viz Udaje v souhrnné tabulce)

Ochrana celého zafizeni pfed pfipadnymi poruchami na odporech ohfevu.
Zasah: preruseni elektrického napéjeni.

+ Ochranné tavné pojistky elektronickych obvodi (viz Gdaje v souhrnné tabulce)
Ochrana pfed pfipadnymi poruchami primarniho obvodu transformatoru a uzivatelskych zafizeni s nizkym napétim.
Zéasah: preruseni jednoho nebo vice elektrickych obvodd s nizkym napétim.

» Tepelné elektrické vypinace na vinuti napéti sité
Ochrana pred pfipadnym prehfivanim motord ¢erpadel a primarniho vinuti transformatoru.
Zasah: docasné preru$eni (az do momentu ochlazeni) vinuti.

+ Bezpecnostni ventil
Ochrana pred pfipadnym vznikem pfetlaku ve sterilizani komore.
Zéasah: uvolnéni pary a obnoveni bezpecnostniho tlaku.

» Bezpecnostni termostat s ruénim obnovenim generatoru pary
Ochrana pred pfipadnym pfehfatim generatoru pary.

Zéasah: preruSeni elektrického napajeni generatoru pary.

+ Bezpecnostni termostat s ruénim obnovenim odporu ohfivani komory
Ochrana pfed pfipadnym prehfatim odporu ohfivani tlakové nadoby.

Zasah: preruseni elektrického napajeni odporu komory.

+ Bezpecnostni mikrospinac polohy dveri
Kontrola spravné zaviené polohy dvefi nadoby pod tlakem.
Zasah: signalizuje chybnou polohu dvefi.

* Motorizované blokovani dvefi s elektromechanickou ochrannou pojistkou (presostatickou)
Ochrana pfed nahodnym otevienim dvefi (i v pfipadé black-outu).
Zasah: zabrani ndhodnému otevieni dvefi béhem programu.

* Bezpecnostni mikrospina¢ mechanizmu blokovani dveri
Kontrola spravné zaviené polohy systému blokovani dvefi.
Zéasah: signalizuje chybéjici nebo nespravnou ¢innost mechanizmu blokovani dvefi.

» Samoregulujici hydraulicky systém
Struktura hydraulického zafizeni pro spontanni vyrovnani tlaku v pfipadé, Ze dojde k manualnimu preruseni cyklu, k alarmu nebo black-outu.
Zéasah: automatické obnoveni atmosférického tlaku ve sterilizacni komore.

* Integrovany systém vyhodnoceni procesu sterilizace

Kontinualni kontrola parametr( procesu sterilizace, integralné fizena z mikroprocesoru.

Zasah: okamzité preru$eni programu (v pfipadé anomalie) a vyvolani alarmg.

* Monitorovani prace steriliza¢niho zarizeni

Kontrola v&ech dulezitych parametr(i v realném €ase, na stroji pfipojeném k elektrickému napajeni.
Zéasah: generovani alarmovych hlaseni (v pfipadé anomalie) s pfipadnym prerusenim cyklu.

14 | CS
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3.4. VLASTNOSTI NAPAJECI VODY

Pro plnéni sterilizatoru pouzivejte vyhradné demineralizovanou/destilovanou vodu, ktera odpovida nasledujicim charakteristikam.

POPIS HODNOTY V NAPAJECI VODE HODNOTY KONDENZATU
ZBYTKOVA SUSINA < 10 mg/l <1mg/l
OXID KREMICITY Si02 <1mgll < 0,1 mg/l
ZELEZO < 0,2 mg/l < 0,1 mg/
KADMIUM < 0,005 mg/l < 0,005 mg/l
OLOVO < 0,05 mg/I < 0,05 mgl/l
STOPY TEZKYCH KOVU (s vyjimkou Zeleza, <0,1 mg <0.1 mgl
kadmia a olova)
CHLORIDY <2 mg/l < 0,1 mg/l
FOSFATY <0,5mgll <0,1mgll
VODIVOST PRI 20 °C < 15 puS/cm <3 uS/cm
HODNOTA pH 5-7 5-7
VZHLED bezbarva, prizracna, bez usazenin bezbarva, prazracna, bez usazenin
TVRDOST < 0,02 mmol/l < 0,02 mmol/l

Pri nékupu demineralizované destilované vody zkontrolujte, zda kvalita a vlastnosti uvedené vyrobcem jsou kompatibilni s vlastnostmi

uvedenymi v tabulce.

c Generovani pary z vody, ktera obsahuje kontaminujici prvky nad limitnimi hodnotami uvedenymi v predchazejici tabulce, maze
podstatné zkratit Zivotnost sterilizatoru.
Toto muize také zpusobit zvyseni oxidace citlivych materiald a zvySeni vapennych zbytk(i na parnim generatoru, na ohfivaéi,
vnitinich drzacich, podnosech a nastrojich.

CS | 15
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3.5. PREDNIi CAST

1 Model 1
2 Ovladaci panel a obrazovka LCD

3 Viko

4 vypinaé

5 Prachovy filtr

Sterilizacni komora

Bakteriologicky filtr

Systém zavirani dvefi

Vypoustéci filtr vody

Rychly pfipoj pro ¢elni pInéni

Rychly pfipoj vypousténi nadrze Cisté vody
Rychly pfipoj vypousténi pouzité vody
Viko

Rozstfikovac pary

OCoOoO~NOOITRWNE
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3.6. ZADNi CAST

AWN P

o~NO®

9

Oc¢ka pro uchyceni zadnich rozpérek

Tepelny vyménik

PFipojeni pro pfimé vypousténi vody

PFipojeni pro automatické plnéni demineralizované / destilované
vody (pouze pro PURE 100 / 500, sada EV AUX H,0 (EV AUX) a
sada pfisluSenstvi pro automatické pinéni)

Stitek s udaji

ETIKETA SERIOVE CiSLO

(Viz obrazek®)

PFipojeni kabelu Ethernet (max. délka 29 m)

Sériové pfipojeni kabelu

PFipojeni pro automatické plnéni demineralizované / destilované
vody (pouze pro PURE 100 / 500, sada EV AUX H,O (EV AUX) a
sada pfisluSenstvi pro automatické pInéni)

Tavné pojistky sité

10 Piipojeni kabelu elektrického napajeni

filu]
DO
i sg

QO

coVwoo~NOOOLLE W

—_

")

H | MANUFACTURER

MODEL

[ReF |[TvPe]  copEe

MADE IN

TECHNICAL DATA

SYMBOLS

TECHNICAL DATA

TECHNICAL DATA

@ SERIAL NUMBER

tﬂ MANUFACTURING DATE
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3.7. IKONY LCD

[[g| Obréazky displeji jsou pouze indikativni co se tyka barev a tvar(, ale odraZeji obsah zobrazeny na displeji sterilizatoru.

Volba spravy dat a konektivity

Volba sterilizacnich cykll a testovacich cykll
Cas a datum

Rychlé tla¢itko pro stahovani novych cykll
Volba info systému

Odblokovani dvefi

Volba nastaveni sterilizatoru (set up)

OTMmMoOOm>

I

18/12/2019® 14:15

‘v

l@| Obrazky displeji jsou pouze indikativni co se tyka barev a tvar(, ale odraZeji obsah zobrazeny na displeji sterilizatoru.
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3.8. PRIKLAD PRACOVNIHO CYKLU

Steriliza¢ni program sterilizatort Ize i¢inné popsat jako sled jednotlivych fazi, z nichz kazda ma svij specificky Gcel.

Napfiklad univerzalni program (cyklus B, 134 °C — 4 min), ktery pfedpoklada nejdfive nalozeni materialu do komory, zavfeni dvefi, vybér programu a
spusténi cyklu (po pfedchozim zablokovani mechanismu dvefi), pfedstavuje nasledujici sled fazi (viz grafické zobrazeni nize):

1
2

© 00N O AW

Pfedehrati parniho generatoru a sterilizani komory.

Odstranéni vzduchu a proniknuti pary do materialu provedenim fady vakuovych fazi (extrakce vzduchu a kapaliny ze sterilizaéni komory) a
tlakovych fazi (vstfikovani pary do komory).

Zvyseni tlaku s naslednym zvysenim teploty pary, az na podminky pfedpokladané pro sterilizaci (v pfikladu, 134 °C).

Stabilizace tlaku a teploty.

Stabilizace pInéni po predpokladanou dobu (v pfikladu, 4 minuty).

Podtlakovani sterilizani komory.

Faze suseni ve vakuu.

Vétrani nalozeného materialu sterilnim vzduchem.

Vyrovnani tlaku uvede sterilizaéni komoru na hodnotu atmosférického tlaku.

Po dosazeni této posledni faze je mozné dvefe odblokovat a odstranit nalozeny material ze sterilizaéni komory.

Mélo by byt zdlraznéno, ze faze 1, 3, 4, 6 a 9 jsou identické ve vSech cyklech, s mirnymi zmé&nami doby zavisejicimi pouze na mnozstvi a konzistenci
nalozeného materialu a na podminkach ohrevu sterilizatoru, naopak faze 2, 5, 7 a 8 maji rozli¢né konfigurace a/nebo doby na zakladé zvoleného cyklu
(a tim padem i na zakladé typologie naloZzeného materialu) a na zakladé nastaveni provedenych uzivatelem.

mooOw>

A
B
L 2.10
T 2.00
T 1.00
Cc
0.00 4 ! ! 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 ! 1 I 1 1 1 ! 1 1 1 1 ! 1
I 1 I 1 I 1 I I I I I I I I I T I I I I
/‘/’J
| -0.80 |
D E
TLAK (BAR)
PROCES
DOBA (MIN)
CASTECNY PODTLAK

SUSENI POD VAKUEM

@| Podrobnosti o riznych dostupnych programech naleznete v priloze Programy.
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4. INSTALACE

VAN

Pro spravny provoz sterilizatoru, jeho zachovani v pribéhu ¢asu a Uplné vyuziti jeho vykonl je prvnim a zakladnim krokem jeho spravné a peclivé
uvedeni do provozu. Timto opatfenim se také zabrani moznym porucham ¢i poskozenim zafizeni nebo vzniku situaci pfipadného nebezpeci pro osoby
a véci.

Dodrzujte prosim proto pfisné varovani uvedena v nasledujicich ¢astech této kapitoly.

I@ Technicky servis (viz pfiloha) je k dispozici pro dalsi informace. Sterilizator je uvedeny na trh pouze po spinéni véech poZzadovanych kontrol.
Pro jeho uvedeni do provozu neni nutné provadét zadnou dalsi kalibraci.

Za bezpecnost jakéhokoliv systému, ktery je zaélenény do zafizeni, zodpovida tvirce systému.

Rozméry a hmotnost 171 221 28 |
A Vyska (celkova) 456 mm
Sitka (celkova) 480 mm

C  Hioubka (bez zadnich
spojl)
Poznamka: sterilizator
miuize byt umistén na
plose o hloubce
pouhych 550 mm

600 mm

Celkova hmotnost (pouze
zafizeni, bez podnos(li nebo 49,60 kg 51,30 kg 53,40 kg
drzéku, bez vody)
Celkova hmotnost (max.
napln, véetné podnosu a
drzaku, max. 62,50 kg 66 kg 70,50 kg
demineralizované/destilované
vody)
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4.1. PROSTOROVE ROZMERY

Rozvor a maximalni obrysové rozméry nozek sterilizatoru, bez zadnich rozpérek a se zadnimi rozpérkami.
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4.2. ROZMERY PROSTORU VESTAVENI

Pro vestavéni sterilizatoru do nabytku je nutné predpokladat ponechani vhodné velkého prostoru kolem celého zafizeni, aby byla zajisténa ucinna
ventilace, a také ponechat otvor v zadni ¢asti (D - 180 cm2), ktery umozni prichod napajeciho kabelu a zaruci vhodny pfivod vzduchu pro optimalni
chlazeni tepelného vyméniku.

l@| Namontujte rozpérky v zadni casti, abyste zajistili, Ze sterilizator bude umistén ve spravné vzdalenosti od stény.

Je nutné, aby prostor pro zabudovani zafizeni mél nasledujici minimalni rozméry:

ROZMERY PROSTORU OBJEM KOMORY 17-22-28 |
A Vyska 470 mm

B Sitka 520 mm

C Hloubka 670 mm

Mensi rozméry prostoru zabudovani, nez ty které jsou uvedené, by mohly znemoznit spravnou cirkulaci vzduchu kolem zafizeni a
nezarucuji potiebné chlazeni, coz by mohlo mit za nasledek mozné zhorseni vykonu anebo jeho poskozeni.

VAN

I 0.78in / 20mm
(:777' = Pir
L]

0.78in 0.78in

20mm 20mm

Pokud je pfi zabudovani hlavni pfepina¢ nedostupny, pouZijte sitovou zasuvku, ktera obsahuje sitovy vypinac.
Neodstrariujte horni kryt i jiné vnéjsi prvky. Zarizeni musi byt instalovano zcela v prislusném prostoru.
Popis technickych tdaju naleznete v pfiloze ,, Technické vlastnosti“

4.3. VSEOBECNA OPATRENI PRI INSTALACI

Pro zajisténi spravného provozu zafizeni a pro vyhnuti se rizikovym situacim dodrzujte nasledujici varovani:

Nainstalovat sterilizator na dokonale rovny vodorovny povrch.

Ujistit se, Ze nosna plocha je dostate¢né pevna, aby unesla hmotnost zafizeni (asi 90 kg, v€etné vody v konfiguraci pro hydrostatické zkousky).
Ponechat dostate¢ny prostor pro proudéni vzduchu okolo celého sterilizatoru, zejména v zadni ¢asti.

Pokud je zafizeni vestavéno do nabytku, ujistit se, Ze byla dodrZzena varovani uvedena v pfedchozim odstavci, zejména aby nemohlo dojit k
pfipadnym prekazkam vétracich otvor(.

Neinstalovat sterilizator pfili$ blizko van, umyvadel nebo podobnych mist, aby se nedostal do kontaktu s vodou nebo kapalinami. Mohlo by to zpusobit
zkrat anebo situace potencialniho ohrozeni obsluhy.

Neinstalovat sterilizator do prostfedi s vysokou vihkosti nebo nedostate€¢nou ventilaci.

Neinstalovat zafizeni do prostfedi s hoflavymi a/nebo vybusnymi plyny nebo vypary.

Nainstalovat zafizeni tak, aby napajeci kabel nebyl ohnuty nebo stlaceny.

Napajeci kabel musi volné prochazet az k elektrické zasuvce.

Nainstalovat zafizeni tak, aby pfipadné vné&jSi hadice systému pInéni/vypousténi nebyly ohnuté, stlatené nebo neprichodné.

4.4. ELEKTRICKE NAPAJENI

Elektrické zafizeni, ke kterému je sterilizator pfipojeny, musi byt v souladu s elektrickymi vlastnostmi zafizeni.
Udaije stitku se nachazeji v tabulce TECHNICKE VLASTNOSTI a na zadni strané zafizeni.
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4.5. ELEKTRICKA PRIPOJENI

Udaije $titku se nachazeji na zadni strané zafizeni.
Sterilizator musi byt pfipojeny k elektrické zasuvce odpovidajici zafizeni a musi byt vybaven uzemnénim, v souladu s platnymi zakony a/nebo pfedpisy.
Zasuvka musi byt vhodné chranéna magnetotepelnymi a diferencialnimi pojistkami s nasledujicimi charakteristikami:

» Nominalni proud I, 16 A

- Diferenciélni proud I, 0,03 A

c ‘ Vyrobce neruci za Skody zpisobené instalaci sterilizatoru s nevhodnym elektrickym zafizenim a/nebo bez vybaveni uzemnénim.

[@ Napajeci kabel vzdy pfipojujte pfimo do elektrické zasuvky.
Nepouzivejte prodluzovaci $ridry, adaptéry ani jiné pfislusenstvi.

4.6. PRIME PRIPOJENI K CENTRALIZOVANEMU VYPOUSTENI

+ Odstrarite tésnici sponu vicka a vicko na zadni ¢asti autoklavu.

» Namontujte plastovou hadici do Uhlové spojky (dodané ve vybaveni).

» Namontujte spojku a potom namontujte zpét sponu.

* Upevnit svorku (dodanou ve vybaveni) na vypoustéci sifon.

+ Ufiznout hadici podle potfebnych rozmérd, zvednout volny konec spoje centralizovaného vypousténi a upevnit pomoci objimky.

l@ | Zkontrolovat, jestli se hadice neohyba, neni stlacena a neexistuji Zadné jiné pfekazky.

Komponenty se musi umistit podle nasledujiciho schématu:

. = =
\ 7\7 s T
Qs
4
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Q
|
: J: ; = -
/
/
/
/
2
1 Do bodu centralizovaného vypousténi 3 Svorka
2  Opémé plochy 4 Vypoustéci sifon

Bod spoje centralizovaného vypous$téni musi byt na nizsi urovni nez je opérna plocha sterilizatoru.
V opacéném pripadé by se mohlo znemozZznit spravné vyprazdnéni nadrze.

pfipojit pfimé vypousténi.
V pfipadé poruchy tento systém umoZriuje odtok pfipadné vytvarené prebyte¢né vody ze systému automatického plnéni v bodé

I@’ Pokud je pfipojeny systém automatického vypousténi (vnéjsi ¢erpadlo nebo sada EV AUX H,O (EV AUX), Pure 100, Pure 500), je nutné
centralizovaného vypousténi, ¢imz se eliminuje riziko zaplaveni.
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4.7. INSTALACE PRACHOVEHO FILTRU

Dokoncete umistovani autoklavu a nainstalujte prachovy filtr (A), ktery musi byt vioZen do vedeni ve spodni ¢asti zafizeni. Filtr zasurite tak, aby byl
zaroven s predni ¢asti jednotky a by jej jiz nebylo mozné zatlacit dal dozadu.
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5. PRVNIi SPUSTENI
l@| Doba potiebna pro spusténi sterilizatoru je piiblizné 30 sekund.

5.1. SPUSTENI

Jakmile je sterilizator spravné nainstalovan, je mozné ho zapnout hlavnim vypinac¢em na jeho pravé strané.

softwaru.

Krok 1 - Nastaveni JAZYKA
PFi prvnim zapnuti se na displeji zobrazi nastaveni LANGUAGE , DATE
a TIME.

Zvolit pole pomoci AV a potvrdit s ENTER.
Pusobit pomoci tlacitek AV pro regulovani hodnoty.
Potvrdit pomoci ENTER a pokracovat s regulaci ostatnich poli.

Krok 2 - Nastaveni DATA

Krok 3 - Nastaveni CASU

Language 18/12/2019 - 14:15

Italiano

| English \

Deutsch

Date and time 18/12/2019 - 14:15

d m y

18 12 2019

Date and time 18/12/2019 - 14:15

B
CT T g

Enter

CS

Nikdy nezapinat sterilizator, pokud je v ném vlozeny USB disk. Jednotka hleda nové aktualizace softwaru pokazdé, kdyz je vlozen
USB port a stroj je zapnuty. USB flash disk pfipojte pouze v pfipadé, Ze je tfeba stahnout report cykli a kdyz se provadi aktualizace

25
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Krok 4 - Nastaveni PREDEHRATI Pre-heating 18/12/2019 - 14:15

Pfi prvnim zapnuti se po nastaveni LANGUAGE, DATE a TIME zobrazi
okno PREHEATING. :)

Pro nastaveni pfisluSnych parametrd viz navod k obsluze, odstavec

NASTAVENI, 8ast PREDEHRATI. P

Pokud je zafizeni pfipojeno k Ethernetu a IP adresa jiz byla zjiSténa,

pokracujte prvnim postupem spusténi od Kroku 8. .

Minutes
Krok 5 - Vyhledavani Wi-Fi siti WiFi 14:15 -16/10/201A
Zafizeni automaticky vyhledava Wi-Fi sité (max. 60 s). i [ Warning

Pokud ma zafizeni pfipojeni k Ethernetu, ale nebyla zjiSténa IP adresa,
viz Krok 9 pro dokonc¢eni krokut konfigurace pro pfipojeni zafizeni k
Ethernetu.

Searching for networks...

Wifi network 3

Krok 6 - Volba Wi-Fi siti

-Fi 14:15 -16/10/201
Zvolte nazev sité Wi-Fi a potvrdte stisknutim ENTER. Kdy# se jednotka st S-lorae1d
pfipojuje k Wi-Fi nasledné, pouzijte tlacitko SKIP pro pfechod k dals$i Wifi network 1 .
konfiguraci.

)

P

S

l Wifi network 2 | <+
N

-

Krok 7 - Pripojeni k Wi-Fi sitim 1415 -16/10/2018

Zadejte pristupové heslo sité Wi-Fi potvrdte stisknutim ENTER. > .
[ abc | def | ohi M
| _iki_| mno | pars N E®
[wyz | aeoi |
N

Krok 8 - Pripojeni CLOUD

Poté se zobrazi stranka pfipojeni ke cloud.

Viz odstavec G4 Cloud (12.5).

Dokonéete aktivaci pfistupu online na strance www.scican.com/online-

Cloud 14:15 -16/10/2020

Online Access Activation Code

access/ a zadejte aktivacni kod, pripadné naskenujte QR kéd. Na konci aBc-123
stisknutim tlacitka ,Home" dokoncete prvni postup spusténi. Obrazovku www.scican.com/online-access/
pro aktivaci pFistupu online ke G4 Cloud Ize kdykoli zobrazit kliknutim
na ikonu Cloud.
QR code:
Krok 9 - Pfipojeni ETHERNET Ethernet 18/12/2019 - 14:15

Podle této €asti postupuijte, kdyz se jednotka pfipojuje k Ethernetu a IP
aresa nebyla zjiSténa automaticky.

Technologie G4 aktivovana prostrednictvim Wi-Fi BRAVO G4 umoZriuje pripojeni a pfistup k datum cyklu z jakéhokoli pocitace nebo chytrého
zafizeni s funkci prohlize¢e a umozriuje zubnimu personalu soustfedit se na pacienty, coz je to nejdulezitéjsi. Pfipomenuti udrzby, pokyny a
aktualizace softwaru udrzuji BRAVO G4 v dobrém provoznim stavu. V pripadé, Ze jednotka zjisti chybu, muze technologie G4 pripojit jednotku
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| ke specializovanym technikiim, ktefi mohou poskytnout vzdalenou podporu a minimalizovat tak zbytecné prostoje.

5.2. HLAVNIi MENU

Po dokonc&eni procedury spousténi se na okraji displeje zobrazi hlavni

menu.

Sterilizator bude cekat na volbu programu (viz kapitola ,Volba

programu®).

18/12/2019 - 14:15

™

=
3

5.3. PLNENi DEMINERALIZOVANE / DESTILOVANE VODY

Pro pInéni sterilizatoru pouzivejte vyhradné demineralizovanou/destilovanou vodu, ktera odpovida nasledujicim charakteristikam.

POPIS HODNOTY V NAPAJECI VODE HODNOTY KONDENZATU
ZBYTKOVA SUSINA <10 mg/l <1 mgll

KREMIK SiO, <1mgll < 0,1 mg/l
ZELEZO <0,2mgll <0,1 mg/
KADMIUM < 0,005 mg/l < 0,005 mg/l
OLOVO < 0,05 mg/l < 0,05 mg/l

STOPY TEZKYCH KOVU (s vyjimkou Zeleza, <0.1mgl <0.1mgll

kadmia a olova)

CHLORIDY <2mg/l < 0,1 mg/l
FOSFATY < 0,5 mgll < 0,1 mg/l
VODIVOST PRI 20 °C < 15 pS/cm <3 uS/cm
HODNOTA pH 5-7 5-7

VZHLED bezbarva, prazracna, bez usazenin bezbarva, prazracna, bez usazenin
TVRDOST < 0,02 mmol/l < 0,02 mmol/l

5.3.1.  MANUALNI PLNENI

1 Kdyz se sterilizator pIni béhem instalace poprvé, napliite nadrz tak,
aby nebyl slySet akusticky signal a LCD zobrazoval hlaseni

signalizujici dosazeni max. hladiny vody

2 Pokud provedeni cykli LCD displej zobrazuje oznameni nizké
hladiny vody, napliite nadrz tak, aby nebyl slySet akusticky signal a
LCD zobrazoval hlaSeni signalizujici dosazeni max. hladiny vody.

Odstrarite vi¢ko z horniho krytu.

Nalijte vodu a dbejte na to, aby nedoslo k pfekro€eni maximalni urovné

oznacené v nadrzi (MAX).

Vratte zpét vi€ko na horni kryt.

Dbejte na to, aby se na stroj nedostala voda; pokud se to stane,

okamzité osuste.

A Nadrz musi byt naplnéna pfed prvnim zahajenim cyklu nebo po jeho dokonéeni (pokud LCD displej zobrazuje oznameni nizké hladiny

vody).

Neotvirat dvirka nadrzi béhem probihajiciho cyklu, aby nedoslo k uniku vody.

5.3.2. AUTOMATICKE PLNENI
Konzultovat pFilohu ,PRISLUSENSTVI".

CS
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6. KONFIGURACE

Sterilizatory nabizeji Sirokou $kalu moznosti pfizplsobeni. Uzivatel tak muze zafizeni konfigurovat podle svych potieb a pfizplsobit vykon podle typu
provadéné ¢innosti, typu materialu, ktery ma byt sterilizovan a podle frekvence pouziti.
Prostfednictvim menu CONFIGURATION muze uzivatel pfizpusobit mnohé funkce zafizeni pomoci intuitivniho uzivatelského rozhrani.
Konfiguracni program pouZivejte vZdy, kdyzZ to budete povaZovat za nutné.
Sprévné prizplisobeni zafizeni umoZriuje dosazZeni lepsiho vykonu.
Technicky servis (viz pfilohu) je k dispozici uzivatelim k poskytnuti navrhi nebo rad ohledné nejlepSiho vyuZiti moznosti dostupnych v
konfiguraénim programu.

6.1. NASTAVENI

Pro vstup do programu konfigurace zvolit ikonu na strané. 18/12/2019 - 14:15

6.1.1. JAZYK
Zvolit volbu LANGUAGE.

Language

Zvolit pozadovany jazyk ze seznamu pomoci Sipek (A a V) a potvrdit
stisknutim tlac¢itka ENTER.
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6.1.2. DATUM A CAS
Zvolit volbu DATE AND TIME.

Pomoci Sipek zvolit pole, které si pfejete zménit, a potvrdit stisknutim
ENTER.

6.1.3. PRIPOMINKA

Tato funkce umozriuje uzivateli nastavit specificky interval pro zobrazeni
hlaseni, ktera vyvolava provedeni pfislusného testu.

Zvolit volbou REMINDER.

Nastavit jestli se ma aktivovat pfipominka Testd, a pokud ano, kdy se
maji aktivovat (Vacuum - Helix/ B&D - Vacuum + Helix/B&D) na zakladé
moznosti k dipozici.

Po nastaveni poli potvrdit stisknutim ENTER.

Pfipominky se aktivuji v 8 hodin rano zvoleného dne nebo pfi zapnuti
jednotky (pokud probé&hne po 8 hodinég).

UzZivatel muze zvolit, jestli:

+ Spustit test

+ Odlozit test (pfipominka se nabidne nasledujici den)

+ Ignorovat test (pfipominka se nabidne nasledujici Casovy interval)

18/12/2019 - 14:15

/

Service

Preferences

Date and time 18/12/2019 - 14:15

12 2019

Date and time 18/12/2019 - 14:15

:

18/12/2019 - 14:4

Service

Preferences

Reminder 18/12/2019 - 14:15

<] oB B0 |9
e e ey

EVERY DAY  EVERY WEEK EVERY MONTH

CS
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6.1.4. UZIVATELE

Seznam uzivatell Ize zménit na maximalné 30 uzivateld.
Vstoupit do menu stisknutim tlagitka USERS.

PFi prvnim pouziti vytvofit uzivatele ADMIN (je identifikovany hvézdickou
*) podle nize uvedenych krokd.

Vyplnit pole viozenim jména uzivatele ADMIN a PIN.
Stisknout ENTER pro potvrzeni.

l@’| Prvni vlozeny uZivatel ziska prava administratora.

Po 3 chybnych pokusech uZivatele o vloZeni pinu je nutné
pouzit proceduru odblokovani, ktera je popsana v PRILOZE -
RESET PINU UZIVATELE.

Po zadani kédu PIN se vstoupi do menu, které je vyhrazené pro
spravce.

Uzivatel ADMIN muze rozhodnout, jestli sterilizator bude vyZzadovat PIN
obecného uzivatele pfi spusténi cyklu (PIN Start) a/nebo na konci cyklu
(Pin End).

Je mozné aktivovat pouze jednu volbu nebo obé dvé.

Aktivaci volby ,PIN Start” bude systém vyzadovat vlozeni PINU pfi
spusténi cyklu sterilizace.

Aktivaci ,PIN End" bude systém vyzadovat vlozeni PINU na konci cyklu
a pred odblokovanim dvefi.

Pokud je nastavené vyzadani PINU pfi spusténi cyklu, bude se pfi
stisknuti tlagitka START pozadovat volba uzivatele a odpovidajici PIN.
Po potvrzeni PIN se cyklus spusti automaticky.

Pro vytvoreni nového uzivatele stisknout tlagitko ,+User".
Vyplnit pole zadanim svého uzivatelského jména a PIN.
Stisknout ENTER pro potvrzeni.

30 | CS

18/12/2019 - 14:15

SO |m

Language Date and Time| Reminder

Gy~

Preferences Service

18/12/2019 - 14:15
User_

1 [ | e

18/12/2019 - 14:15
****5

| 1 ] 2 [ 3 ]
| 4 | 5 [ 6 ]
7 | 8 [ 9 |
L c | o | e |

User 1 18/12/2019 - 14:15

ﬁ PIN Start  PIN End
'




6.1.4.1. SEZNAM UZIVATELU
Vstoupit do menu stisknutim tlac¢itka USERS.

Zvolit pozadovaného uzivatele.
Vstoupi se na obrazovku s udaji zvoleného uzivatele.

Obecny uzivatel mGze po vstupu vidét pouze souhrn svych Udajd nebo
ménit svlj PIN (viz vloZeni vlastniho koédu PIN - kdy jsou pozadovany
postupné: aktualni PIN, novy PIN, potvrdit novy PIN).

Uzivatel ADMIN mlze:

* Zménit administratora na obecného uzivatele.

* Zrusit uzivatele (vyskoci pop up, ve kterém se potvrdi zruseni).

+ Zobrazit Info tykajici se uzivateld.

+ Pomoci odpovidajicich ikonek zvolit cykly, které zvoleny uzivatel mize
vykonavat.

18/12/2019 - 14:15

.

-‘1 /
Preferences Service

18/12/2019 - 14:15

User 1 u
l User 2 |
User 3 n

User 1 18/12/2019 - 14:15
5
Change PIN
‘m Creation date:
18/12/2019
Cycles executed:
~ 00000

User 1 18/12/2019 - 14:15

2

amn (A
Cycles Delete

Creation date:
18/12/2019
Cycles executed:
Admin 00000

18/12/2019 - 14:15
2

B
121°C

Universal

P |
Enter

Prion
S 6
134°C
Hollow Custom
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6.1.5. PREFERENCE

Vstoupit do menu stisknutim tlac¢itka PREFERENCES pro nasledujici
nastaveni:

« MERNA JEDNOTKA

* OBRAZOVKA

« PLNENI VODY

+ OHREV

% cs

SO

Language Date and Time Reminder

Psgferences

18/12/2019 - 14:15

Measurements

@)

Pre-heating

18/12/2019 - 14:15

A




6.1.5.1. MERNA JEDNOTKA

Stisknutim ikony MEASUREMENTS je mozné nastavit pozadované
mérné jednotky (teplota, tlak), ¢as (12 nebo 24 hod.) a format pro datum
pusobenim na kurzory oznacené na obrazku.

Potvrdit nastaveni s tlaCitkem ENTER.

6.1.5.2. OBRAZOVKA

Stisknutim ikony DISPLAY je mozné zvolit nastaveni obrazovky.
Dva kurzory reguluji:

» Timeout aktivace spofi¢e obrazovky

+ Jas obrazovky

Potvrdit nastaveni s tlacitkem ENTER.

18/12/2019 - 14:15

Display Water Filling

Measurement
»

Pre-heating

Measurements units 18/12/2019 - 14:15

@ @ 12h/24h E

C° bar 24h dmy

18/12/2019 - 14:15

Measurements Water Filling

Pre-heating

Display 18/12/2019 - 14:15

IR
- s
15 24
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6.1.5.3. PLNENIi vODY

Stisknutim ikony H20 FILLING je mozné zvolit zpUsob pInéni vodou.

Py f 18/12/2019 - 14:4%
Mozné volby jsou: -

* Manualni plnéni

» Pure 100

* Pure 500

+ Sada pro automatické plnéni (externi ¢erpadlo)
+ Sada EV AUX H.0 (EV AUX)

]

Display

Water Filling

Water filling 18/12/2019 - 14:15

manual u

| PURE 100 \
PURE 500 ° m

I]? Pi pripojeni vodovodniho systému musi byt zafizeni zapnuto. Vychozi tovarni nastaveni plnéni jednotky je nastaveno na manualni rezim. Po
pripojeni jednoho z externich automatickych zafizeni pro plnéni vodou v zadnich dvefich se na LCD displeji automaticky zobrazi obrazovka
moznosti plnéni vody, abyste mohli vybrat vhodné zafizeni.

V pripadé, Ze pripojeni systému plnéni probihé s vypnutym sterilizacnim zafizenim, je nutné vstoupit do menu prostfednictvim konfiguracniho
programu a rucné zvolit odpovidajici volbu.

[@ Toto menu muze byt pouzito také pro docasné dezaktivovani systému automatického plnéni (doSly filtry, porucha atd.) a provedeni ruéniho
naplnéni nadrze s tim, Ze systém automatického plnéni zistane pripojeny.
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6.1.5.4. OHREV

Volbou pFislugné ikony Ize aktivovat PREDEHREYV sterilizaéni komory.
Nastaveni maximalni teploty pfedehfevu jsou:

» 50°C/122°F s otevienymi dveimi

* 100°C/212°F se zavienymi dvefmi

Pokud nenasleduje sterilizacni cyklus, udrzujte dvefe zaviené, aby bylo
zaruSeno dosazeni maximalni urovné teploty predehfevu.

Pomoci Sipek posouveijte dostupné hodnoty PREDEHREVU:
* OFF

* Minutes

* Schedule

Aktualni volba je zobrazena v modrém ramecku.
Potvrdte stisknutim ENTER

Menu pfedehrati se zobrazi pfi prvni aktivaci sterilizatoru ihned po volbé

nastaveni jazyku a data/hodiny. Pfedehfev je OFF pro nastaveni
preddefinované z vyroby.

Zvolte Minutes a potvrdte stisknutim ENTER

Pomoci Sipek je mozné nastavit maximalni dobu, po jejimz uplynuti se
PREDEHREV vypne.

Potvrdit stisknutim ENTER.

Uzivatel mGze nastavit dobu pfedehfevu az na 720 minut (12 hodin).

Zvolte Schedule a potvrdte stisknutim ENTER.

Nastavte éas zapnuti PREDEHREVU pomoci pogitadel START.
Nastavte &as vypnuti PREDEHREVU pomoci po&itadel END.

Potvrdte stisknutim ENTER

18/12/2019 - 14:15

Display Water Filling

ol

Pre-heatin
Pre-heating 18/12/2019 - 14:15
OFF
Minutes n m

Pre-heating 18/12/2019 - 14:15

 OFF o
‘ Minutes \

Schedule

Pre-heating 18/12/2019 - 14:15

Pre-heating 18/12/2019 - 14:15

Minutes u
‘ Schedule \

Pre-heating 18/12/2019 - 14:15
START

20 00

Format 24H (pfeddefinovany)

CS
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6.1.6. SERVIS

Toto menu je uréeno pro Technicky servis.
Muze byt pouzivané vyhradné autorizovanym technickym personalem.

% ies

Pre-heating 18/12/2019 - 02:15
START EN

Format 12H

18/12/2019 - 14:15

Date and Time Reminder

Preferences
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7. PRIPRAVA MATERIALU

ﬁ ‘ Vzdy pouzivat osobni ochranné prostredky.

Pred vlozenim do sterilizatoru vSechny nastroje oCistéte a oplachnéte. Zbytky dezinfekéniho prostiedku a pevné zbytky mohou znemoznovat sterilizaci
a poskodit nastroje a BRAVO G4.

Nezabalené néstroje si nemohou zachovat sterilni stav po vystaveni vlivim prostfedi nebo vnéj§im podminkam. Pokud se pozZaduje zachovani
sterilniho stavu, zabalte nastroje uréené ke sterilizaci podle pokynt jejich vyrobce, zvolte vhodny cyklus ovijeni a nechte jej provést az do konce.

Pro usnadnéni suSeni a pro umoznéni efektivni sterilizace se ovinuté nebo zabalené nastroje nesméji vzajemné dotykat.

SciCan doporucuje koncovému uzivateli peclivou volbu nejvhodnéjsiho cyklu sterilizace na zakladé doporuceni hlavnich organu pro kontrolu infekci a
mistnich smérnic a doporuceni

l@| Uzivatel musi zvolit ovijeni pro sterilizaci vhodné pro zvoleny sterilizacni program.

7.1. OSETRENi MATERIALU PRED STERILIZACI

Pro ucinné ¢isténi postupuijte podle nasledujicich pokyn(:
1 Roztfidit kovové pfistroje podle typu materialu (uhlikova ocel, nerez ocel, mosaz, hlinik, chrom, atd.), aby se zabranilo jevim elektrolytické oxidace.

VAN

2 Pokud se pouziva ultrazvukové cisténi, dbejte na to, aby nastroje byly dukladné oplachnuté a osusené.
3 Pokud se pouziva automatické myti, dbejte na dokonceni cyklu suseni.

Roztoky obsahujici fenoly nebo kvarterni amoniové slouéeniny mohou zpUsobit korozi na nastrojich a na kovovych céastech
ultrazvukového pfristroje. Postupujte podle pokynu pro tucinné pouziti a ¢isténi nastroje.

V pfipadé nasadcl (turbiny, ndsady pro vrtaky atd.) je kromé vySe uvedenych postupl nutné dodrzovat instrukce vyrobce.

[@ Na konci sterilizaéniho programu nezapomefite promazat vnitini mechanizmy nésadcti. Zivotnost néstroje se timto opatfenim Zadnym
zplsobem nesnizi.

ﬁ Konzultovat pokyny dodané vyrobcem nastroje/materiélu, ktery ma byt sterilizovan pred umisténim do autoklavu.

Textilni materialy (porézni), jako jsou plasté, ubrousky, ¢apky a dal$i, musi byt pfed oSetfenim v autoklavu fadné vyprané a nasledné ususené.

@ Nepouzivat Cistici prostfedky s vysokym obsahem chléru a/nebo fosfati. Nepouzivat bélidla na zékladé chloru. Tyto latky mohou poskodit
drzék podnosu, viastni podnosy i kovové nastroje, které mohou byt pritomny ve sterilizacni komore.
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7.2. ZPUSOB NALOZENi MATERIALU

ﬁ ‘ Vzdy pouzivat osobni ochranné prostredky.

Pro dosazeni co nejlepsi u€innosti sterilizacniho procesu a pro dlouhodobé skladovani materialu a prodlouzeni jeho Zivotnosti, postupovat podle nize
uvedenych pokyn(.

Obecné poznamky ohledné rozlozeni materialu na podnosech:
PFi uspofadani nezabalenych nastroju z riznych kovl (nerezova ocel,
kalena ocel, hlinik atd.), pouZzijte rizné podnosy (pokud je to mozné).

+ V pfipadé nastroju, které nejsou vyrobeny z nerezové oceli, polozit ‘,\t,"" ‘ ‘
papirovy nebo musSelinovy ubrousek pro sterilizaci mezi podnos a A\ ”,
nastroj, aby nedoslo k pfimému kontaktu mezi témito dvéma riznymi. 00X 0; 0

+ Kazdopadné rozlozit pfedméty dostatecné daleko od sebe, aby tak TS
zGstaly po celou dobu sterilizaéniho cyklu. A

Ujistit se, Ze vSechny nastroje budou sterilizované v oteviené poloze.

Umistit ostré fezné nastroje (ndzky, skalpely atd.) takovym zpisobem, —
aby nemohly pfijit vzajemné do styku bé&hem procesu sterilizace;

pokud je to nutné pouzit bavinénou utérku nebo gazu jako ochranu.

Polozit nadoby (poharky, kelimky, zkumavky atd.) na bok nebo

pfevracené dnem vzhdru, aby nemohlo dojit k stagnaci vody.

Na podnosy nenakladat vice materiadlu nez je stanoveno (viz Pfiloha).
Podnosy neukladat jeden na druhy, ani je pfimo neopirat o stény i
sterilizaéni komory. Ly
Vzdy pouzivat drzak pro podnosy dodany ve vybaveni.

Pro vkladani a vytahovani podnosl ze sterilizacni komory, vzdy
pouzivat specialni vytahovaci nastroj dodany ve vybaveni.

I]g’ Pouzivejte monitorovani chemického procesu vhodné pro parni autoklavy/sterilizatory z hlediska teplot a dob cyklu uvedenych v nebo na
obalu napiné uréené ke sterilizaci.
Pouzivejte pouze chemické a biologické indikatory uréené pro specifickou teplotu sterilizacniho cyklu a dobu expozice uréené k
monitorovani.

Poznamky pro gumové a plastové hadice:

Pfed kazdym pouzitim oplachnéte demineralizovanou / destilovanou

vodou; poté fadné osuste.

Hadice umistit na podnos tak, aby jejich konce nebyly ucpané nebo

ohnuté. /
Neohybat ani nestacet, nybrz je nechat co nejvice volné a linearné
rozloZzené.

Poznamky pro bali¢ky a baleni:

» Baleni rozlozit jedno vedle druhého do vhodné vzdalenosti od sebe, v
zadném pfipadé nikdy ne na sebe a zaroven zabranit, aby se dostalo
do styku se sténami komory.

* Pokud je to nutné, ovinout zvlastni pfedméty do vhodného porézniho
materialu (sterilizacni papir nebo muselinové ubrousky apod.) a zajistit
obal lepici paskou pro autoklavy.
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Poznamky pro material zabaleny v saccich:

Vlozit kazdy nastroj samostatné do sacku anebo pokud je vlozeno vice
nastroji do stejného obalu se ujistit, Ze jsou vyrobeny ze stejného typu
kovu.

Nikdy nepouzivat kovové svorky, Spendliky apod., protoze by se
znehodnotila sterilita v prabéhu ¢asu.

Sacky je nejlépe otocit tak, aby byly papirovou stranou smérem nahoru
a plastovou stranou smérem dol(i (smérem na podnos).

V kazdém pfipadé zkontrolovat vhodnost takové polohy a pokud je to
nutné ji prevratit.

Sacky nikdy nepokladat na sebe.

VAN

Spravna volba programu je zakladnim pfedpokladem pro optimalni vysledek celého procesu sterilizace.

Je-li nutné nastroje uschovat, ulozte je do sacku.
Dalsi indikace viz v kapitole ,,Skladovani sterilizovaného materialu“.

Vzhledem k tomu, Ze kazdy nastroj nebo material obecné, ma odli$né sloZeni, konzistenci a vlastnosti, je dllezité identifikovat nejvhodnéjsi program,
a to jak pro zachovani fyzikalnich vlastnosti (vyhnuti se nebo omezeni jakychkoli zmén), tak pro zajiSténi nejlepSi G¢innosti procesu sterilizace.
Pravodce pro zvoleni spravného programu vzhledem k materialu je uveden v Pfiloze Programy.

CS | 39




Bravo G4 17 / Bravo G4 22 / Bravo G4 28

7.3. UMISTENI A POUZITi DRZAKU PODNOSU

Drzak podnost mize byt pouzity ve verzi ,s podnosy" (5/6 oddil(i podle
modelu sterilizatoru).

Mlze byt pouzity pro ulozeni ,zasuvek" (3/4 oddili podle modelu
sterilizatoru) ve svislé nebo horizontalni poloze.

-
MIBSRIBRIAS Y

}

o)

X
@
S

)
|
~—1o_/
B
=
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8. CYKLY STERILIZACE

Cyklus sterilizace se sklada z fady predem definovanych fazi.

Pocet a trvani fazi se mohou u jednotlivych cyklu lisit v zavislosti na zplsobu extrakce vzduchu, procesu sterilizace a zpusobu suseni:
* B 134°C Univerzalni

* B 121°C Univerzalni

* B 134°C Priony

+ S 134°C Duté

+ S 134°C Pevné

+ Custom ( Stanoveno uzivatelem)

Elektronicky kontrolni systém monitoruje pribéh jednotlivych fazi a zaroven dodrzeni v§ech pozadovanych parametrli; pokud se béhem cyklu objevi
anomalie jakéhokoliv typu, cyklus je okamzité preruSeny, je generovany alarm oznaceny kédem a zpravou tykajici se podstaty problému.

Tento typ kontroly, po zvoleni vhodného sterilizacniho programu, zaru€uje uc€innost sterilizace.

Po umisténi materialu do sterilizaéni komory (s opatfenimi vysvétlenymi
v kapitole PRIPRAVA MATERIALU).

AN

18/12/2019 - 14:15

Stisknout tlagitko CYCLES & TEST na zobrazeni tlacitek volby cyklu.

Stisknout tla¢itko zvoleného cyklu.

B B
134°C @ 121°C

Universal Universal

Spustit cyklus stisknutim oznaceného tlacitka START.
V horni ¢asti vlevo se objevi pocitadlo cykld.

18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B

Zobrazi se nasledujici idaje:
+ Celkovéa doba cyklu

+ Doba procesu

» Nominalni teplota procesu
* Nominalni tlak procesu

& 42 @4+ §134C @214bar
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8.1. EXTRA SUSENI

Pro nastaveni parametr( drzte stisknuté nasledujici tla¢itko, dokud se
neobjevi dale uvedena obrazovka nastaveni Su$eni Extra.

Nastavit minuty suSeni, které se chtéji pfidat ke standardnim minutam a
potvrdit stisknutim ENTER.

Zvolena hodnota se objevi vedle tlacitka.
Aktivujte cyklus stisknutim tladitka START.

18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B

& 42 @4 [134c @214bar

00058 18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B

s
+38 30

00058 18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B

¥

+30"

e

& 42 @4 [134C @214bar

I@’| Pri nasledujicich pouziti staci stisknout tlacitko Sudeni Extra, aby se aktivovaly pfedchozi hodnoty.

l@| Suseni extra miize byt nastaveno pro kazdy cyklus nezavisle.
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8.2. ZPOZDENY START

Pro nastaveni parametr( drzte stisknuté nasledujici tla¢itko, dokud se
neobjevi dale uvedena obrazovka nastaveni Zpozdéné Spusténi.

Nastavit ¢as, ve kterém se chce spustit zvoleny cyklus a potvrdit
stisknutim ENTER.

Zvoleny €as se objevi vedle tlacitka.
Stisknout tladitko START; cyklus se spusti automaticky v nastaveném
Case.

134°C Universal B

00058 / 18/12/2019 - 14:15

© 42 @4 f13¢°C @214bar

00058 18/12/2019 - 14:15

134°C Universal B
“
== -
07 : 30 19/12/2019-07:30 [ Enter

©

L <)

18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B
19/12/2019 b
° 07:30
+30"
® 422 @4 [13¢°C @214 bar a

@| Pri nasledujicich pouziti staci stisknout tlacitko Zpozdéné Spusténi, aby se aktivovaly predchozi hodnoty.
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8.3. PRUBEH CYKLU

Prabéh sterilizaéniho cyklu, pokud se vezme jako pfiklad nejuplnéj$i a
nejddlezit&jsi cyklus, nebo-li program B 134 °C UNIVERZALNI, ktery je
charakterizovan frakénim pfed-vakuem, se sklada z nasledujicich fazi:

OHREV
PRVNI FAZE VAKUA
PRVNI STOUPANI| TLAKU
DRUHA FAZE VAKUA
DRUHE STOUPANI TLAKU
TRETI FAZE VAKUA
TRETI STOUPANI TLAKU
STERILIZACE
VYPUSTENI PARY
SUSENI

VETRANI

DOKONCENI CYKLU

8.4. VYSLEDEK CYKLU

Je dulezité na konci cyklu zkontrolovat vysledek procesu sterilizace.
Pokud se na displeji objevi zprava ,COMPLETED", znamena to, ze
cyklus byl ukonéen spravné a bez jakychkoliv pferuseni kvuli alarmim,
a ze je zarucena kompletni sterilnost materialu.

8.5. OTEVRENI DVERi NA KONCI CYKLU

Pro otevieni dvefi sterilizatoru stisknéte tlagitko ODBLOKOVANI DVERI
uvedené na obrazku:

44 | CS

00058 B 134°C Universal 18/12/2019 - 14:15

1° PRESSURE

i 89,06°C

. -0,12 bar

@ 4:00 STOP

00058 18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B
@ CYCLE
COMPLETED
@ 135,4°C
135,2°C

00:00

2,140 bar

. 2,138 bar
\/ @ +:00 a

00058 18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B
E’ CYCLE
COMPLETED
@ 135,4°C
135,2°C
2,140 bar
2,138 bar

\/ @ 4:00 =0,

00:00




8.6. CYKLUS STANOVENY UZIVATELEM

Pro nastaveni cylu Custom, definovaného uzivatelem, zvolte nasledujici
tlacitko:

Podrzet stisknuté nasleduijici tlacitko pro vstup do nastaveni:

Zvolit typ pred-vakua (frakéni nebo jednotlivé), teplotu procesu, dobu
expozice a celkovou dobu suseni.

Po provedeni voleb stisknéte tlacitko ENTER pro uloZeni nastaveni
navrat do pfedchazejici obrazovky.

Stisknout tlacitko START pro spusténi cyklu definovaného uzivatelem.

18/12/2019 - 14:15

B
134°C

Universal

B
121°C

Universal

S
134°C

Hollow

/

00058 18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B

19/12/2019
07:45

&

& 42 B¢ §134°C @214 bar

00058 18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B

5

00058 18/12/2019 - 14:15

134°C Universal B
19/12/2019
° 07:45

© 42 @4/ §13¢C @214bar
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9. UCHOVANI MATERIALU

Sterilizovany material musi mit spravné zachazeni a skladovani, aby se zachovala jeho sterilita v priibéhu ¢asu az do jeho pouziti.

Dodrzujte mistni smérnice pro pozadavky na spravné skladovani materialu.

II§’| Informace o maximalni povolené dobé skladovani obalového materialu naleznete v technickych dajich poskytnutych vyrobcem.
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10. TESTOVACIi PROGRAMY

Pro ochranu bezpecnosti uzivateld a pacientll je nutné pravidelné kontrolovat jak funkénost, tak ucinnost tak podstatného procesu, jako je sterilizace

zdravotnickych prostfedk.

V tomto ohledu zafizeni nabizi moznost provadét dva samostatné

zku$ebni cykly jednoduchym a automatickym zpisobem:

* HELIX TEST /B&D TEST

* VACUUM TEST

+ Je k dispozici program, ktery vykonava kombinaci dvou testd
VACUUM + HELIX TEST / B&D TEST

» K dispozici je jesté test kontroly kvality vody: H,O TEST

10.1. CYKLUS HELIX TEST / B&D

18/12/2019 - 14:15

Hollow Custom

Helix / B&D Test je cyklus pfi teploté 134 °C, ktery je charakteristicky sterilizacni fazi v urcité specifické dobé trvani (3,5 minuty); cyklus zahrnuje faze s

frakénimi podtlaky podobné tém, které se pouzivaji ve sterilizacnich cyklech.

Pomoci vhodného zatizeni je mozné vyhodnotit spravné pronikani pary do dutych predmétd (Test Helix).
Cyklus je také vhodny pro méfeni pronikani pary do poréznich materiald (zkusebni bali¢ek Bowie & Dick).

Vlozte specialni testovaci baliCek Helix nebo B&D (informace o
spravném pouziti testovacich balick naleznete v nasledujici ¢asti)

Pro zvoleni cyklu Helix/B&D Test stisknout odpovidajici tlacitko a pak
stisknout Start.

AN

\ 18/12/2019 - 14:15
*

Vacuum Test Helix / Vacuum+Helix

B&D test / B&D Test

00058 \18/12/2019 -14:15
19/12/2019
07:45

& 42 @4 §134°C @214bar

CS
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Zafizeni pro test HELIX (v souladu s pfedpisy normy EN 867-5) se sklada z trubice PTFE, dlouhé 1,5 m o vnitfnim prdméru 2 mm, ke kterému je
pfipevnéna mala hermeticky uzaviratelna kapsle, obsahujici chemicky indikator.
Druhy konec trubice zustane volny, aby bylo mozné vniknuti pary a vyhodnoceni jeji G€innosti.

K provedeni testu (s odkazem na normu CSN EN 13060:2014 + A1:2018) vloZte do kapsle zafizeni chemicky indikator, ktery se sklada z prouzku
papiru se specialnim reagen¢nim inkoustem (vzdy pouzivat dokonale suché). Utahnout kapsli tak, aby ne byly mozné Gniky pomoci hermetického
tésnéni.

Zafizeni a chemické indikatory pro vykonani cyklu helix/b&d ne jsou soucasti dodavky zafizeni.

Dotycné informace poskytne Technicky servis (viz pfilohu).

Umistit zafizeni na centralni podnos, pfiblizné do stfedu. Neumistovat zadny jiny material dovnitf komory. Zavfit dvefe a spustit cyklus.

Cyklus testu probiha ve sledu fazi podobnych tém, které jsou popsany pro normalni sterilizacni cyklus.

Na konci cyklu vyjméte testovaci zafizeni z komory, oteviete kapsli a vyjméte indikator z ulozeni.

Pokud para pronikla spravnym zplsobem, inkoust zcela zménil svou plvodni barvu na celé délce papirku; v opaéném pfipadé (nedostate¢né vniknuti)
dojde pouze k ¢astecné zméné barvy nebo dokonce k zadné zmeéné.

V tom samém cyklu je mozné sou€asné vykonat test Bowie & Dick, polozenim zkuSebniho zafizeni vedle zafizeni pro HELIX test.

Obvykle dochazi ke zméné barvy ze svétlé (bézova, Zluta atd.) na tmavou (tmavé modra, fialova nebo ¢erna).
V kazdém pripadé peclivé dodrzujte pokyny a pripadné dalsi technické Gdaje poskytnuté vyrobcem indikatoru.

10.2. CYKLUS VACUUM TEST (NEBO VAKUOVY TEST)

Cyklus VACUUM TESTU umoznuje zkontrolovat perfektni hermetické utésnéni hydraulického zafizeni sterilizatoru.
Méfenim zmény stupné podtlaku v definovaném €asovém obdobi a jeho porovnanim s pfedem stanovenymi meznimi hodnotami je mozné urcit kvalitu
utésnéni sterilizacni komory, trubek a rdznych pomocnych zafizeni.

Pro zvoleni cyklu VACUUM TEST stisknout odpovidajici tlacitko a pak
stisknout START.

Vacuum+Helix
1 B&D Test

H20 Test

00058 \18/12/2019 -14:15
19/12/2019 P\

° 07:45

© 42 @4 f134C @214bar

Cyklus se musi provadét s prazdnou sterilizaéni komorou, pouze s vloZzenymi drzaky podnost a s podnosy.
l@’| Doporucuje se provadét tento test na pocatku kazdého pracovniho dne s komorou pfi pokojové teploté.

Vysoka teplota komory ma vliv na odchylky hodnot vakua, které jsou méfené béhem Testu; systém je proto naprogramovan tak, aby zabranil provedeni
zkousky, pokud nejsou dostatec¢né provozni podminky.

Zavfit dvefe a spustit program.

Faze podtlaku se spusti okamzité a na displeji se zobrazi hodnota tlaku (bar) a €as pocinaje od spusténi cyklu testu.

Pokud odchylka tlaku pfesahne stanoveny limit, program se prerusi a vygeneruje se alarmova zprava.
Uplny popis alarmii se nachézi v pfiloze.
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10.3. CYKLUS VACUUM TEST + HELIX TEST / B&D

Touto volbou je mozné vykonat v sekvenci jeden cyklus VACUUM

TEST a jeden cyklus Helix Test/B&D.

Za timto u¢elem umistit na prostfedni podnos zkuSebni pfistroj a zadny jiny material.

Zavfit dvefe a spustit cyklus.
Program vykona dva po sobé jdouci cykly.

Zkontrolovat vysledky testu tak, jak je uvedeno v pfedchozich odstavcich.

AN

\2/2019 -14:15

Vacuum Test

Helix /
B&D test

Vacuum+Helix
/ B&D Test

Ssle

¢
H20 Test

AN

00058 \18/12/2019 -14:15
19/12/2019
° 07:45

& 42 @4+ §134°C @214bar

I@| Pritomnost zkusebniho pristroje Helix test a/nebo zkusebniho pfistroje Bowie & Dick neovliviiuje priabéh a vysledky cyklu Vacuum test.

10.4. TEST H20

Touto volbou je mozné zkontrolovat kvalitu vody.

18/12/2019 - 14:15
Helix / Vacuum+Helix
Vacimimfeat B&D test / B&D Test
H20 Test

X

7,2 uS/cm

18/12/2019 - 14:15
H20 TEST @
(T IHINND

I@| Méreni vodivosti vody probih& automaticky pfi kazdém spusténi sterilizacniho cyklu ¢i testu a zjiSténa hodnota je zapsana ve zpravé cyklu.
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10.5. OTEVRENI DVERI
Pro otevieni dvefi autoklavu je nutné drzet stisknuté tlacitko uvedené 00058 18/12/2019 - 14:15
na obrazku. 134°C Universal B
E] CYCLE

COMPLETED

135 4°C

00:00 135 26
2 140 bar

2 138 bar

\/ @ 4:00

Dvefe se oteviou a zUstanou pfiviené.

Nyni je mozné dvefe ruéné otevfit.

l@| Pokud nenasleduje sterilizacni cyklus, udrzujte dvefe zaviené, aby bylo zaruseno dosaZeni maximalni urovné teploty pfedehfevu
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10.6. MANUALNi PRERUSENI

Cyklus muze byt preruseny obsluhou v jakémkoliv momentu stisknutim
tlacitka STOP uvedeného na obrazku cca na 3 sekundy.

00058 B 134°C Universal 18/12/2019 - 14:15
Tento povel generuje chybu E999, protoze cyklus nemohl byt spravné dokonéen.

N%% 1° PRESSURE
N\ 4§ 89.06°C
] @ -0,12 bar
@ 4:00 STOP
Pro pokracovani stisknout tla¢itko ENTER.

Pokud dojde k preruseni v urcitych fazich cyklu, spusti se automaticky postup cisténi vnitfniho hydraulického okruhu.

Uplny popis alarmti se nachézi v pfiloze ,indikace alarmi”.

00058 18/12/2019 - 14:15 34
134°C Universal B

@ FAILED Reset

CYCLE A000
0 0 2 0 0 @ 62,0°C
@ 0,012 bar
X . 400

Q ‘ Po ruénim preruseni programu nesmi byt nalozeny material pouzity, protoze neni zaruéena spravna sterilizace.

Drzet stisknuty RESET po dobu zhruba 3 vtefin pro otevfeni vika.

CS

51




Bravo G4 17 / Bravo G4 22 / Bravo G4 28

11. VYPOUSTENI POUZITE VODY

Jednotka je vybavena vnitini nadrzi na odtékajici vodu, ktera shromazduje vytékajici vodu po kazdém cyklu.
PFi dosazeni maximalni hladiny vody se zobrazi specialni zprava.
Nadrz na vodu vypustte podle niZze uvedenych pokynd.

Otevfit dvefe a postupovat nasledujicim zptsobem: Odstranéni hadice

1 Umistit nadobu s minimalnim objemem 4 litr(i v blizkosti sterilizatoru;
déat do nadoby volny konec vypoustéci hadice, dodané ve vybaveni. ‘

2 Druhy volny konec hadice zasunout do spoje samice pod Ustim @
komory (konektor vlevo) a zatlagit ho az na doraz, dokud se neuslysi Ve
zacvaknuti.

3 Kompletné vyprazdnit nadrz a nasledovné zatlacenim na horni ¢ast
vyjmout rychly spoj hadice.

VAN

Neotvirat dvirka nadrzi béhem probihajiciho cyklu, aby
nedoslo k uniku nebo k vystiiknuti vody.

l@| Jednotka muze byt pfimo pripojena k bodu centralizovaného vypousténi pro pfimé automatické vypousténi (viz odstavec 4.6).
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12. SPRAVA DAT A KONEKTIVITY

Pro vstup do menu SPRAVA UDAJU A KONEKTIVITY zvolit

odpovidajici ikonu.

SPRAVA DAT A KONEKTIVITY umozfiuje pfistup k:

sprava USB

WiFi

Sprava PRINTERS
ETHERNET
PFipojeni CLOUD

CYCLES & TEST

Cloud

14:15 -16/10/2020

[ —

Printers
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12.1. SPRAVA USB

PFed provedenim nasledujicich operaci vlozit disk USB.
Je mozné kopirovat udaje tykajici se vykonanych cykld, které byly ulozené do paméti sterilizatoru, na USB disk.

Pro stahovani souboru sterilizacnich cyklU/testd (ve formatu PDF), zvolit
nasleduijici tlagitko:
l@‘ USB disk musi byt formatovan podle pokyn( uvedenych v: 14:15 -16/10/2020

Priloze - Technické vlastnosti v souhrnné tabulce.
e
2500\

uss WiFi
Do predniho portu uvedeného na obrazku pfipojte USB flash disk. i =T e e
¥ =

ofl
— L/

L

—

Pred zahajenim stahovani je nutné zvolit typ zpravy a format:
+ Zprava (standardni verze)
» Extended report

Report Type

‘ Report I

Extended report

Soubory obsahujici protokoly sterilizatnich cykld/ testl jsou ve formatu USB
pdf.

Je mozné zvolit pocet cyklu, které se chtéji stahnout do externi paméti:
* New

» Last 10

* Last 50

» Last 100

+ Custom Mode

Pokud se zvoli Pfizplisobeny Rezim, bude poZadovano zadani Cisla
prvniho a posledniho cyklu, ktery ma byt stazen.
Po dokon€eni stazeni dat je disk vyjméte.

l]@ Pokud se prekro¢i prednastaveny pocet cykll, systém
vygeneruje varovani o nutnosti zalohovat dat uloZzenych ve
vnitini paméti.

Pro odstranéni zobrazeného oznameni je mozZné stahnout
zpravy cykli pomoci volby ,New".

Q Nikdy nezapinat sterilizator, pokud je v ném vlozeny USB
disk.

Jednotka hleda nové aktualizace softwaru pokazdé, kdyz je
vlozen USB port a stroj je zapnuty. USB flash disk pfipojte
pouze v pripadé, ze je tfeba stahnout cykly a kdyz se
provadi aktualizace softwaru.
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12.1.1. PRIME STAHOVANi

Tento pfikaz umozZfiuje stahnout NOVE (NEW) reporty cyklu ve formatu
PDF na USB flash disk. Jako NEW budou oznaceny reporty cykl(, které
dosud nebyly stazeny.

7

CYCLES & TEST

18/12/2019 - 14:15\

-
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12.2. Wi-Fi

Volbou WiFi Ize sterilizator pfipojit k mistni siti WiFi.

Volbou ON/OFF je mozno aktivovat/deaktivovat pfipojeni WiFi.
Potvrdit stisknutim ENTER.
Volbou tladitka SETTINGS je mozné konfigurovat sit WiFi.

WiFi SETTING umozriuje pfistup k:
* NETWORKS SEARCH

* MANUAL ENTRY

+ SETUP

NETWORKS SEARCH automaticky vyhledava dostupné WiFi sité
zobrazené jako seznam.
Zvolte pozadovanou WiFi sit' v seznamu a potvrdte tlacitkem ENTER.

56 |/ CS
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WiFi

uss
=l &
I =
Ethernet Cloud

WiFi 14:15 -16/10/2018

WiFi 14:15-16/10/2018

Networks search u

Manual entry

WiFi 14:15 -18/102018
[ Waming
Searching for networks...

wWi-h 14:15 -16/10/2018
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Po volbé nazvu sité zadejte PASSWORD sité a potvrdte stisknutim
ENTER.

Tlacitko SHIFT umozriuje pouziti tladitkového panelu se specialnimi
znaky.

MANUAL ENTRY umoznuje manualné zménit SSID a PASSWORD pro
pfipojeni k Wi-Fi siti a potvrdit tlacitkem ENTER.

Stisknéte tlacitko SSID nebo PSW pro zobrazeni tlacitkového panelu
pro provedeni zmény.

Je mozné nastavit DHCP v automatickém nebo manuainim rezimu.
V Automatickém rezimu DHCP budou parametry konfigurace sité
pfifazeny automaticky.

V Manualnim rezimu DHCP musi byt parametry konfigurace sité
nastaveny manualné.

Zvoleny rezim potvrdte stisknutim ENTER.

12.3. TISKARNY

Pro nastaveni parametri zvolit nasledujici polozku:

l@ Volitelna externi tiskarna &. M7D200012 je kompatibilni s
BRAVO G4. Ohledné informaci o kompatibilité jinych tiskaren
kontaktujte zakaznicky servis.

Volbou PRINTERS je mozné zvolit rezim z nasledujicich moznosti:

NO PRINTER - deaktivuje tiskarnu.

REPORT - na konci procesu vytiskne vyslednou zpravu cyklu ve
zkracené verzi.

EXTENDED REPORT - na konci procesu vytiskne vyslednou zpravu
cyklu v rozsifené verzi.

BARCODE LABELS - tisk etiket s Udaji cyklu a s ¢arovym kédem.

14:15 -16/10/2018

14:15 -16/10/2018
Network 1!

de

[ mno |
E=Z3

H
>
w
(9]

WiFi 14:15 -16/10/2018

/

w -16/10/2020
: N =

use WiFi Printers

Printer 14:15 -16/10/2018

Extended report ° n

CS
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Na konci cyklu stisknéte tlacitko DOOR UNLOCK.

Pokud se zvoli rezim BARCODE LABELS, objevi se nasledujici
obrazovka, ve které je mozné nastavit pocet etiket a délku intervalu ve
dnech, mezi datem provedeni cyklu a datem vyprSeni platnosti
sterilizovaného materialu.

Pomoci Sipek nastavte hodnotu.
Stisknutim tlaitka PRINTER se vytisknou etikety s ¢arovym kédem.

V pFipadé negativniho cyklu nebo cyklu testu se automaticky vytiskne
pouze jedna etiketa.

Pokud je autoklav pfipojeny na tiskarnu s nastavenou volbou REPORT,
na konci cyklu se automaticky vytiskne souhrnna zprava.

58 |/CS

00058 18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B
@ CYCLE
COMPLETED
@ 135,4°C
135,2:C
‘ 2,140 bar
2,138 bar

¥ @ +:00 =0

00:00

00058 18/12/2019 - 14:15
134°C Universal B
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12.4. ETHERNET
Volbou ETHERNET Ize sterilizator pfipojit k mistni siti Ethernet

Je mozné nastavit DHCP v automatickém nebo manualnim rezimu.
V Automatickém rezimu DHCP budou parametry konfigurace sité
pfifazeny automaticky.

V Manualnim rezimu DHCP musi byt parametry konfigurace sité
nastaveny manualné.

Zvoleny rezim potvrdte stisknutim ENTER.

12.5. G4 CLOUD

Webovy portal BRAVO G4 Cloud je pfimym pfipojenim k BRAVO G4 v
lokalni siti. Je chranén branou firewall a neni pfistupny externim
uzivatelim (pokud nemaiji vzdaleny pfistupovy kod).

Dal$i informace a kod pro vzdaleny pfistup si vyzadejte u Technického
servisu.

Webovy portal G4 Cloud poskytuje informace o cyklech v realném Case
a archivovanych zaznamech o sterilizacich specifickych pro tuto
jednotku. Zde mlzete vytisknout zpravy, nastavit e-mailova upozornéni a
prohledavat historii cyklu.

PFi konfiguraci webového portalu postupujte podle pokynd nize; vice
informaci je k dispozici na karté portalu ,NAPOVEDA".

Po dokonceni sitového pfipojeni vyberte ikonu Cloud a nastavte pfistup
online SciCan. Na obrazovce se automaticky zobrazi aktivaéni kod
(Online Activation Code) online nebo QR kéd (QR Code).

Pomoci aktivaéniho kédu pro online pfistup postupujte podle pokynu
uvedenych na www.scican.com/online-access nebo pouzijte QR kod
pro rychlejSi pfistup k URL.

Online pfistup Ize kdykoli dokonéit (jednotka musi byt pfipojena k siti
Wi-Fi nebo Ethernet).

14:15 -16/10/2020

——

 — |
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Y
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3

Printers
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WiFi 14:15 -16/10/2018

)

Mask
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14:15 -16/10/2020
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use WiFi Printers
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Online Access Activation Code
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13. PRILOHA - PROGRAMY

Sterilizace parou je vhodna pro témér vSechny materidly a nastroje, ale za podminky, Ze tyto materidly jsou schopny snaset minimalni teplotu 121 °C
bez poskozeni (v opaéném pfipadé je nutné zvalit jiny systém sterilizace pfi nizké teploté).

Material, ktery Ize bézné sterilizovat parou, je nasledujici:

Chirurgické/bézné nastroje z nerezové oceli

Chirurgické/bézné nastroje z karbonové oceli

Rotaéni a/nebo vibraéni nastroje, pohybované stlatenym vzduchem (turbiny) nebo mechanickym pfenosem (nasady pro vrtaky, dentalni scalery)
Sklenéné vyrobky

Vyrobky na mineralni bazi

Vyrobky z tepelné odolného plastu

Vyrobky z tepelné odolné pryze

Textilni material odolny vici teplotam

Zdravotni material pro oSetfeni (gazy, tampony atd.)

Veskery dal$i material vhodny pro oSetfeni v autoklavu

I]? V zavislosti na materialu (tuhé, duté nebo porézni), jeho mozném baleni (papirovy/plastovy sacek, sterilizacni papir, nadoba, muselinové
ubrousky atd.) a jeho tepelné odolnosti, je nezbytné zvolit vhodny sterilizacni program, popsany v tabulce na nasledujici strané.

c Zarizeni nesmi byt pouzivano pro sterilizaci kapalin, tekutin nebo farmaceutickych vyrobku.

I@ Cyklus ,priony”

Referenéni norma CSN EN 13060:2014 + A1:2018 pro toto zafizeni nestanovuje poZadavky pro proces inaktivace ptivodct, ktefi zptisobuji
spongiformni encefalopatie, jako je klusavka, spongiformni bovinni encefalopatie a creutzfeldt-jakobovu chorobu.

Cyklus pojmenovany ,priony" (18 min. pfi 134 °C) dodrzuje narodni predpisy, které indikuji tento modifikovany proces parni sterilizace jako
soucast programu dekontaminace od prionu.
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13.1. SOUHRNNA TABULKA CYKLU 17 220 V - 240 V

NOMINALNI HODNOTY ZAKLADNi PARAMETRY CYKLU STERILIZOVATELNY MATERIAL POZNAMKY
N 5 L
s |2 g =
N -*<_3 — 7 =) 7] ~
S 2 5 = o 2
© ko] K] ~ z =
S @ 4 m = =) 1%
2 i < 3 N o 5
* < R
n b - x ) o a v
POPIS R 3 > ) Z
CYKLU & G| £ £ T |39 5 2 2
g el S| 2|t s g ¢
S zZ = — = @] c T = =
< i c < ~ [72] 0
|8 |[L]g| 5| T |°® | 8|8
~ S E| @ 8 3 & w ¢ Z g
o 2| = 3| g S 2 = o X 0 0
< | = 3] =~ 2| 5 o bS] T X o) o = b
s | 8 g 88 | S| & g g | §3 = O T I
o = o o d o o) ) e = o g - -
sl 2| 5 Y B 5| | 558 < 5| 3| 3
Clr| 3 | P |a| & o s | & - = s s
Porézni
nezabalené 1,00 0,30 0,30
materialy
Porézni materialy
vV samostatném 0,75 0,25 0,25
obalu
Porézni materialy
o 0,60 0,20 0,20
v dvojitém obalu
134°C " "
S * Pevné a duté
UNIVERZALN | 134 | 21 | 40) B F | 13 42 550 | 0,75 oAy v
. 3,00 1,00 0,50
samostatném
obalu
Pevné a duté
nezabalené 6,00 1,20 0,25
materialy
Pevné a duté
nastroje v 1,50 0,50 0,25
dvojitém obalu
Porézni
nezabalené 1,00 0,30 0,30
materialy
Porézni materialy Pro materidly a
v samostatném 0,75 0,25 0,25 nastroje v obalu
obalu (samostatném
Porezr_u 'materlaly 0,60 0,20 0.20 nebo dvoutverp)
v dvojitém obalu se doporucuje
134°C Pevné a duté pouzivat
PRIONY 134 | 21 18 B F 13 56 600 0,85 materidly v 200 Lo 050 konfiguraci se 3
samostatném : : ' podnosy
obalu
Pevné a duté
nezabalené 6,00 1,20 0,25
materialy
Pevné a duté
néastroje v 1,50 0,50 0,25
dvojitém obalu
Porézni
nezabalené 1,00 0,30 0,30
materialy
Porézni materialy
v samostatném 0,75 0,25 0,25
obalu
Porézni materialy
121°C o 0,60 0,20 0,20
UNIVERZALNi 121 | 1,1 20 B F 13 58 600 0,75 v dvojitém obalu
Pevné a duté
materialy v 300 | 1,00 | 050
samostatném
obalu
Pevné a duté
nezabalené 6,00 1,20 0,25
materialy

CS | 61




Bravo G4 17 / Bravo G4 22 / Bravo G4 28

NOMINALNI HODNOTY ZAKLADNI PARAMETRY CYKLU STERILIZOVATELNY MATERIAL POZNAMKY
+ ®
. (2 5
= 9 3 <
= Q.
N 3 — 7] =) (%)) e
S 2 5 = o 2
© ko] < ~ z =
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POPIS R 3 > I Z
CYKLU Z |s5| | 8| 2 |% E | o | @
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g |3 Ll g| B r | ° < Q 0
Qa ~ 5 < o] e) zZ z
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o =~ o o i kel o . = (@) f . ,
|| 5 |23 8|s| = 5 | 23 < Z 2 Z
Elr| 3 | 2<|a| o o S | o - = = =
Pevné a duté
nastroje v 1,50 0,50 0,25
dvojitém obalu
134 °C DUTE T’efargé;fgﬁf 6,00 | 1,20 | 0,50
BEZ OBALU 134 | 2,1 | 4(% S F 4 35 550 0,65 Povné nastrol
evne Nastrole 1 600 | 1,20 | 0,50
nezabalené
Pevné nastroje v DOPZLUZC;SJ; se
134 C PEVNE jednoduchém | 3,00 | 1,00 | 025 konﬁguraci o3
* balenfi
V OBALU 134 | 2,1 | 4(% S S 13 33 350 0,55 podnosy
Pevné ne_palene 6,00 1,20 0,50
materialy
] Pevné
XXX °C 134 1 2,1 | 4-30 nezabalené Variabilni
UZIVATEL nastroje (jsou parametry
(viz nedisp. | F/S | 5+30 | nedisp. | nedisp. | nedisp. mozné i dal§i | nedisp. | nedisp. | nedisp. podle
poznamku) 121 | 1,1 |20+30 typy nakladu ) nastaveni, k’teré
podle nastaveni byla vykonana
uzivatele)
Pouze testovaci
HETLEI)é/TBD 134 | 21| 3,5 - F 1 20 - - zafizeni (bez - - -
dalSiho nakladu)
VACUUM . .
TEST - -0,8 - - - - 18 - - Prazdna Komora - - -
ZKOUSKY
VACUUM +
HELIX/BD (Ize | - - - - - - 42 - - - - - -
vykonat v
sekvenci)

I
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(*) Pro nastaveni doby sterilizace 5,5 minut kontaktujte Technicky Servis.
Pred-vakuum Jednotlivé = 1 pfed-vakuum; -0,8 bart (viz obrazky na nasledujicich strankach).
Frakéni Pred-vakuum = 3 pred-vakuum; -0,8 bart (viz obrézky na nasledujicich strankach,).

Definice dutych pfedmétii podle normy CSN EN 13060:2014 + A1:2018.
V tomto manuélu se terminem ,duté pfedméty” mini jak prvky majici ,maly prisvit" (bod 3.18 CSN EN 13060:2014 + A1:2018), tak prvky
definované s ,jednoduchou dutinou" (bod 3.30 CSN EN 13060:2014 + A1:2018).
Terminem ,duty predmét B" se mini POUZE prvky, které maji ,jednoduchou dutinu” (bod 3.30 CSN EN 13060:2014 + A1:2018).

(***) V zavislosti na typu napiné mize byt nutné optimalizovat suseni pomoci funkce extra suseni (8.1).

(**) Max. hmotnost pro podnos oznaduje maximélni zatizeni jednotlivych podnosti, pfi dodrzeni MAX. CELKOVE HMOTNOSTI, ktera
predstavuje maximalni zatizeni zarizeni.
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13.2. SOUHRNNA TABULKA CYKLU 22 220 V - 240 V

NOMINALNI HODNOTY ZAKLADNI PARAMETRY CYKLU STERILIZOVATELNY MATERIAL POZNAMKY
. 2 £
s =) = o
S 2 S <
N -2_3 — »n > (%0} P
S 2 5 = o 2
© ko] K] ~ z =
S @ 4 m = =) 1%
_— \(U = w
— il N c = @ O 2
wn ¥ ) X ~ o o 4
POPIS R 3 > ) Z
CYKLU i S| £ £ = ° 5 2 2
A TIE|l = | £ |92 = o o
S zZ = — = @] c T = =
< i c < ~ [72] 0
|8 |[L]g| 5| T |°® | 8|8
~ S E| @ 8 ge 5 w o = e
) 5 > 5| ¢ o 2 3 o X o )
< | = [3) =~ | 2| 5 ° 5 T x o ] = =
s | 8 g 88 | S| & g g | §3 = O T I
o =~ o o i kel o . = (@) f . ,
S E| 5|8 |8|5] | 5|58 g 23|z
Clr| 3 | P |a| & o S | o - = = =
Porézni
nezabalené 1,20 0,40 0,30
materialy
Porézni materialy
vV samostatném 1,00 0,30 0,25
obalu
Porézni materialy
. 0,75 0,25 0,20
v dvojitém obalu
134°C . Pevné a duté
UNIVERZALNi 134 | 2,1 4% B F 15 46 700 0,8 materialy v
. 4,00 1,25 0,50
samostatném
obalu
Pevné a duté
nezabalené 7,50 1,20 0,25
materialy
Pevné a duté
nastroje v 2,00 0,60 0,25
dvojitém obalu
Porézni
nezabalené 1,20 0,40 0,30
materialy
Porézni materialy Pro materidly a
v samostatném 1,00 0,30 0,25 nastroje v obalu
obalu (samostatném
Porezr_u 'materlaly 0,75 0,25 0.20 nebo dvoutverp)
v dvojitém obalu se doporucuje
134°C Pevné a duté pouzivat
PRIONY 134121 18 B F 15 60 750 0.9 materidly v konfiguraci se 3
4,00 1,25 0,50
samostatném ' ' ! podnosy
obalu
Pevné a duté
nezabalené 7,50 1,20 0,25
materialy
Pevné a duté
néastroje v 2,00 0,60 0,25
dvojitém obalu
Porézni
nezabalené 1,20 0,40 0,30
materialy
Porézni materialy
v samostatném 1,00 0,30 0,25
obalu
Porézni materialy
121°C o 0,75 0,25 0,20
UNIVERZALNi 121 | 1,1 20 B F 15 63 750 0,8 v dvojitém obalu
Pevné a duté
materialy v 400 | 125 | 050
samostatném
obalu
Pevné a duté
nezabalené 7,50 1,20 0,25
materialy
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NOMINALNI HODNOTY ZAKLADNI PARAMETRY CYKLU STERILIZOVATELNY MATERIAL POZNAMKY
' 2 £
= g 3 2
= Q.
N -*<_3 — X =) (%0} —~
S 2 5 = o 2
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8 3 > oo g 9] g & 535 3 o T T
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Elr| 3 | 2<|a| o o S | o - = = =
Pevné a duté
nastroje v 2,00 0,60 0,25
dvojitém obalu
134 °C DUTE T’efargé;fgﬁf 7,50 | 1,50 | 0,50
BEZ OBALU 134 | 2,1 | 4(% S F 5 39 750 0,7 Povné nastrol
evne nastrole | 259 | 150 | 050
nezabalené
Pevné nastroje v DOPZLUZC;SJ; se
134 °C PEVNE jednoduchém | 4,00 | 1,00 | 025 konﬁguraci 3
* balenfi
V OBALU 134 | 2,1 | 4(% S S 15 39 400 0,6 podnosy
Pevné ne_palene 7,50 1,20 0,50
materialy
] Pevné
XXX °C 134 1 2,1 | 4-30 nezabalené Variabilni
UZIVATEL nastroje (jsou parametry
(viz nedisp. | F/S | 5+30 | nedisp. | nedisp. | nedisp. mozné i dal§i | nedisp. | nedisp. | nedisp. podle
poznamku) 121 | 1,1 |20+30 typy nakladu ) nastaveni, k’teré
podle nastaveni byla vykonana
uzivatele)
Pouze testovaci
HETLEI)é/TBD 134 | 21| 3,5 - F 1 24 - - zafizeni (bez - - -
dalSiho nakladu)
VACUUM . .
TEST - -0,8 - - - - 18 - - Prazdna Komora - - -
ZKOUSKY
VACUUM +
HELIX/BD (Ize - - - - - - 46 - - - - - -
vykonat v
sekvenci)

I
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(*) Pro nastaveni doby sterilizace 5,5 minut kontaktujte Technicky Servis.
Pred-vakuum Jednotlivé = 1 pfed-vakuum; -0,8 bart (viz obrazky na nasledujicich strankach).
Frakéni Pred-vakuum = 3 pred-vakuum; -0,8 bart (viz obrézky na nasledujicich strankach,).

Definice dutych pfedmétii podle normy CSN EN 13060:2014 + A1:2018.
V tomto manuélu se terminem ,duté pfedméty” mini jak prvky majici ,maly prisvit" (bod 3.18 CSN EN 13060:2014 + A1:2018), tak prvky
definované s ,jednoduchou dutinou" (bod 3.30 CSN EN 13060:2014 + A1:2018).
Terminem ,duty predmét B" se mini POUZE prvky, které maji ,jednoduchou dutinu” (bod 3.30 CSN EN 13060:2014 + A1:2018).

(***) V zavislosti na typu napiné mize byt nutné optimalizovat suseni pomoci funkce extra suseni (8.1).

(**) Max. hmotnost pro podnos oznaduje maximélni zatizeni jednotlivych podnosti, pfi dodrzeni MAX. CELKOVE HMOTNOSTI, ktera
predstavuje maximalni zatizeni zafizeni.
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13.3. SOUHRNNA TABULKA CYKLU 28 220 V - 240 V

NOMINALNI HODNOTY ZAKLADNi PARAMETRY CYKLU STERILIZOVATELNY MATERIAL POZNAMKY
N 5
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Porézni
nezabalené 1,50 0,50 0,50
materialy
Porézni materialy
vV samostatném 1,25 0,35 0,35
obalu
Porézni materialy
o 0,90 0.30 0.30
v dvojitém obalu
134°C " "
S * Pevné a duté
UNIVERZALNI 134 |1 2,1 | 4" B F 17 56 900 0,8 materidly v
. 5,00 1,50 0,75
samostatném
obalu
Pevné a duté
nezabalené 9,00 1,40 0.25
materialy
Pevné a duté
nastroje v 2,50 0,70 0.25
dvojitém obalu
Porézni
nezabalené 1,50 0,50 0,50
materialy
Porézni materialy Pro materialy a
v samostatném 1,25 0,35 0,35 nastroje v obalu
obalu (samostatném
Porezr_u 'materlaly 0,90 0.30 0.30 nebo dvoutverp)
v dvojitém obalu se doporucuje
134°C Pevné a duté pouzivat
PRIONY 134121 18 B F 7 70 950 ! materidly v konfiguraci se 3
5,00 1,50 0,75
samostatném ' ' ! podnosy
obalu
Pevné a duté
nezabalené 9,00 1,40 0.25
materialy
Pevné a duté
nastroje v 2,50 0,70 0.25
dvojitém obalu
Porézni
nezabalené 1,50 0,50 0,50
materialy
Porézni materialy
v samostatném 1,25 0,35 0,35
obalu
Porézni materialy
121°C o 0,90 0.30 0.30
UNIVERZALNi 121 | 1,1 20 B F 17 69 950 0,9 v dvojitém obalu
Pevné a duté
materialy v 500 | 1,50 | 0,75
samostatném
obalu
Pevné a duté
nezabalené 9,00 1,40 0.25
materialy
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NOMINALNI HODNOTY ZAKLADNI PARAMETRY CYKLU STERILIZOVATELNY MATERIAL POZNAMKY
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Pevné a duté
nastroje v 2,50 0,70 0.25
dvojitém obalu
134 °C DUTE [:IL:;Sart]aaaTgr?ée 9.00 1 150 | 0350
BEZ OBALU 134 | 21 | 4(") S F 6 44 950 0,8 BevI® nastrol
evne Nastole 1 900 | 1,50 | 0,50
nezabalené
Pevné nastroje v DOPZLUZC;SJ; se
134 °C PEVNE jednoduchém | 5,00 | 1,00 | 0.25 kon?iguraci se3
V OBALU 134 | 2,1 4(*) S S 17 45 500 0,7 baleni podnosy
Pevné ne_palene 9,00 1,20 0,50
materialy
Pevné
XXX °C 134 | 21 | 4+30 nezabalené Variabilni
UZIVATEL nastroje (jsou parametry
(viz nedisp. | F/S | 5+30 | nedisp. | nedisp. | nedisp. mozné i dal§i | nedisp. | nedisp. | nedisp. podle
oznamku) | 121 | 1,1 |20+30 typy nékladu nastaveni, ktera
P podle nastaveni byla vykonana
uzivatele)
Pouze testovaci
HETLEI)é/TBD 134 | 21| 3,5 - F 1 24 - - zafizeni (bez - - -
dalSiho nakladu)
ZVI;OCLLSUKI\? - -0,8 - - - - 18 - - Prazdna Komora - - -
ZKOUSKY
VACUUM +
HELIX/BD (Ize - - - - - - 46 - - - - - -
vykonat v
sekvenci)

=

66 | CS

(*) Pro nastaveni doby sterilizace 5,5 minut kontaktujte Technicky Servis.
Pred-vakuum Jednotlivé = 1 pred-vakuum; -0,8 bart (viz obrazky na nasledujicich stréankach).
Frakéni Pred-vakuum = 3 pfed-vakuum; -0,8 bart (viz obrazky na nasledujicich strankach).

Definice dutych pfedmétii podle normy CSN EN 13060:2014 + A1:2018.
V tomto manuélu se terminem ,duté pfedméty” mini jak prvky majici ,maly prisvit" (bod 3.18 CSN EN 13060:2014 + A1:2018), tak prvky
definované s ,jednoduchou dutinou” (bod 3.30 CSN EN 13060:2014 + A1:2018).
Terminem ,duty pfedmét B" se mini POUZE prvky, které maji ,jednoduchou dutinu” (bod 3.30 CSN EN 13060:2014 + A1:2018).

(***) V zavislosti na typu naplné mize byt nutné optimalizovat suseni pomoci funkce extra suseni (8.1).

(**) Max. hmotnost pro podnos oznaduje maximalni zatiZeni jednotlivych podnost, pf#i dodrzeni MAX. CELKOVE HMOTNOSTI, které
pfedstavuje maximalni zatizeni zafizeni.
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TLAK, DOBA A TEPLOTA
V souladu s normou CSN EN 13060:2014 + A1:2018 pro provozni cykly

Cykly pfi 134 °C

13(():680'?25?4 + Doba (minuty) Min. teplota Max. teplota Min. tlak (bar) Max. tlak (bar)

A1:2018
1 Cs
tl 1PV -0,81 -0,79
t2 1PP +0,97 +1,03
t3 2PV -0,81 -0,79
t4 2PP +0,97 +1,03
t5 3PV -0,81 -0,79
t6 SS 4155 +134 +137 +2,04 +2,31
t7 SE 4155 +134 +137 +2,04 +2,31
t8 DS -0,81 -0,79
t9 DE -
2 CE -0,02 +0,02

Cykly pri 121 °C
CSN EN
13060:2014 + Doba (minuty) Min. teplota Max. teplota Min. tlak (bar) Max. tlak (bar)

A1:2018
1 CS
tl 1PV -0,81 -0,79
t2 1PP +0,97 +1,03
t3 2PV -0,81 -0,79
t4 2PP +0,97 +1,03
t5 3PV -0,81 -0,79
t6 SS 20 +121 +124 +1,05 +1,25
t7 SE 20 +121 +124 +1,05 +1,25
t8 DS -0,81 -0,79
t9 DE
2 CE -0,02 +0,02
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13.4. SCHEMA PROGRAMU STERILIZACE

PROGRAM A TLAK (BAR)
134°C UNIVERZALNI B PROCES
134°C—4minuty/5,30 minut C DOBA (M|N)
PROGRAM D CASTECNY PODTLAK
134 °C PRIONY E  SUSENi POD VAKUEM
134°C - 18 minut
A
B
L 2.10 =
T 2.00
T 1.00
0.00 4 1 /\u 1 A 1 1 1 1 1 ! ! Il 1 1 1 1 1 1 1
I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I
-0.80 '_// \
D E
PROGRAM A TLAK (BAR)
121°C UNIVERZALNI B PROCES
121°C = 20 minut C DOBA (M|N)
F  FRAKCNi PRED-VAKUUM
G DLOUHE SUSENI
A
SS B SE
110 1PP 2PP
T 1.00
cs —4—f—t+—N—+rH—t—+—t—tttt
-+ -0.80
1PV 2PV 3PV DS DE
F G
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PROGRAM A TLAK (BAR)
134 °C DUTE BEZ OBALU B PROCES
134°C - 4 minuty C DOBA (MIN)
F  FRAKCNI PRED-VAKUUM
H KRATKE SUSENI
A
B
SS SE
210
T 2.00
1PP 2PP
T 1.00
cs 2*Y—4+—r—+——+H—++—+H+—+—t+++—t+—+—t+—+—+——+—+—+
-0.80
1PV 2PV 3PV DS DE
T -1.00 F H
PROGRAM A TLAK (BAR)
134 °C PEVNE V OBALU B PROCES
134°C - 4 minuty C DOBA (MIN)
| JEDNOTLIVE PRED-VAKUUM
G DLOUHE SUSENI
A
Ss B &
210
T 200
T 1.00
CE
0.00 Il Il Il 1 | Il 1 Il Il Il | Il 1 1 l 1 1 1 ! 1 1 1
T T I T T I T I T I T I T 1 1 I T I I T I I
+.i |1PV DS G DE
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13.5. SCHEMA TESTOVACICH PROGRAMU

PROGRAM A TLAK (BAR)
HELIX B&D TEST B PROCES
134°C - 3,5 minuty C DOBA (MIN)
F  FRAKCNIi PRED-VAKUUM
H KRATKE SUSENI
A
B
SS SE
210
T 200
1PP 2PP
T 1.00
C
cs 24—+ p—+—p—+H—t++—++—+—+—+++—+—+—+—+——+—+—+—++CE
-0.80
1PV 2PV 3PV DS DE
T -1.00
F H
PROGRAM A TLAK (BAR)
VACUUM TEST C DOBA (MIN)
-0,80 bard L  PROSTREDNIi STAV PRO POKRACOVANI TESTU
M  KONEGNY STAV PRO ABSOLVOVANI TESTU
N FAZE VAKUA
O CEKANI
P  MERENI ZTRATY
A
+1.00
L M
0.00 t1 (P2-P1)<(PO-P1)/10 t2=1t1+300s (P3-P2) <0013 bar t3=12+600s CE C
cs y +—+—+—+—+—+——+—+—+—+—+—+—+—+++—+—++—+—+—++—+++
P l 5 min 10 min
N
(o) P
4. -0.80 P2 &3
P1 E2F
E1F E3F
70 CS




13.6. PRIKLADY TISKU ZPRAV
(S VOLITELNOU TISKARNOU)

TISK PROGRAMU (NORMALNI) TISK PROGRAMU HELIX/BD TEST TISK PROGRAMU VACUUM TEST
Machine model Bravo G4 28
g:ﬂ:?e"ﬂ:g:i gsaxvxoxxcxdx %8 Machine model Bravo G4 28 Serial Number RARRXK
FW Version 1.11/3001 Serial Number AJTXXXXXX FW Version 1.11/3001
Current cycle 01044 FW Version 1.11/3001 Current cycle 104
Cycle Counter 00947/01046 Current cycle 01046 Cycle Counter 00947/01046
Program 134°C Universal B Cycle Counter 00947/01046 Program Vacuum Test
Temperature 134 °c Program Helix/B&D Test
Pressure 2.10 bar Temperature *c CYCLE START 06/04/2021
Eé‘“ﬁgs time gNm“ . Pressure 2.10 bar 10:10
andby =
Prevacuum Fm\gg:onmso gi:ﬁ:ﬁ; Eome é,.s i OPERATOR: ~ ==eccee-
Drydng «ia 17:00 min Prevacuum FRACTIONATED
Measuring H20 2.0 uS/cm Drying time 1.00 min Time s o4 bar
Measuring H20 1.6 uS/cm
CIGLE STARE fargdiznz) 00:00 CS 21.1 -0.001
CYCLE START 06/04/2021 gggg g?‘é g{g -ggg;
OPERATOR: = = =======- 10:31 H . =-0.
09:08 E2F 21.3 -0.803
Time °© bar OPERATOR:  ceeeeo-- 19:08 E3F 21.4 -0.801
20:06 CE 22.3 -0.002
00:00 Cs 37.0 0.015 Time *e bar
11:00 csv 55.0 0.018
15:53 1PV 58.0 =-0.802 00:00 CS 22.1 =-0.000 CYCLE END 06/04/2021
B S 110:80 Gdse 16:14  CSV 55.0  0.002 10:30
25:26  2pP 1198 1.022 20:3] 1RV e 205807 ACHTR RS i5E
27:55 3pV 72.9 -0.806 24:49 1PP 119.2 1.011 :
32:24 ET 134.7  2.140 27:10 2BV 76.5 -0.806
32:39 S8 135.0 2.156 29:50  2PP 119.9  1.021 OPERATOR: ~ --------
33:38 135.1 2.154 32:03 3pV 75.7 =0.806
34:38 135.0 2.158 36:46 ET 134.8 2.140
35:38 135.0 2.155 37:01 ss 134.9 2.158
36:38 135.0 2.154 38:01 135.0 2.158
36:39 SE 135.0 2.153 39:01 135.0 2.159
38:39 Ds 100.2 -0.002 40:01 135.0 2.156
39:47 SPD 85.8 -0.805 40:
56:47 EPD 95.6 -0.622 o9, =P 132.0 2
57:47 DE 98.6 -0.092 42:30 DS 100.5 0.000
58:08 CE 99.7  0.014 43:24 SPD 82.9 -0.807
> 3 5 44:24 EPD 84.0 -0.697
45:24 DE 92.7 =0.121
33:38 MAX 135.1 °C 45:47 CE 95.5 -0.002
32:58 MIN 134.9 °C
Drying pulse 11 37:55 MAX 135.0 °C
CYCLE END 02/04/2021 37:51 MIN 134.8 °C
15:32
Drying pulse 1
CYCLE: PASS CYCLE END 06/04/2021
OPERATOR: <
CYCLE: PASS
OPERATOR:  ~--------

Tisku na listku zustane nékolik let, pokud jsou dodrZzena nezbytna opatfeni (je uchovavan daleko od zdroje tepla, na chladném a suchém
misté). Skladujte listky v celulézovych séccich, nepouzivejte plastové sacky.
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14. PRILOHA - UDRZBA

Pro zajisténi bezpecného a efektivniho provozu po celou dobu zZivotnosti zafizeni je kromé spravného pouzivani vyzadovana pravidelna udrzba ze
strany uzivatele.

&‘ Vzdy pouzivat osobni ochranné prostredky.

Pro lepSi kvalitu udrzby pfidejte k béznym kontrolam i periodické check-up kontroly, které provadi Technicky servis (viz odkaz v Priloze).

Je nezbytné zajistit pravidelnou validaci sterilizatoru, ktera prestavuje ovéfeni termodynamickych parametrl procesu a jejich porovnani s
referenénimi hodnotami danymi vhodné kalibrovanymi pfistroji. Viz odstavec ,Pravidelna validace sterilizatoru" ve zbyvajici ¢asti Pfilohy.

Bézna udrzba popsana nize se sklada z jednoduchych manualnich operaci a preventivnich zasah(l s pouzitim jednoduchych nastroja.

ZANN

14.1. PROGRAM BEZNE UDRZBY

V pripadé vymény komponentti nebo ¢asti zafizeni, pozadat a/nebo pouzit pouze originalni nahradni dily.

Tabulka shrnuje zasahy, které je tfeba provadét na sterilizatoru, aby byla zachovana jeho uc€innost.

V pfipadé velmi intenzivniho pouzivani se doporucuje zkrétit intervaly udrzby:

DENNi C:)iéténi tésnéni a vnitfni strany dvefi (14.3.1)
Cisténi filtru na vypousténi komory (14.3.4)
Citéni vnajsich povrchd (14.3.3)

KAZDY TYDEN Cisténi sterilizaéni komory a odpovidajiciho pfislugenstvi (14.3.2)
Cigténi prachového filtru (14.3.6)

MESICNi Cisténi vnitfniho vodniho filtru (14.3.9)
Uzivateli budou navrhovany varovné zpravy, tykajici se Pravidelné udrzby, v nasledujicim asovém reZzimu (14.2):

VAROVNA ZPRAVA INTERVAL

CISTENI FILTRU KOMORY (14.3.4) 250 CYKLU nebo 3 MESICE

PERIODICKA I\V/IAV\Z/%NI'BLOKOVAN'i DVERI (14.3.5) 250 CYKLL:J nebo 3 MI:ES!CE
CISTENI PRACHOVEHO FILTRU (14.3.6) 500 CYKLU nebo 6 MESICE
VYMENA BAKTERIOLOGICKEHO FILTRU (14.3.7) 500 CYKLU nebo 6 MESICE
VYMENA TESNENI DVERI (14.3.8) * 1000 CYKLU nebo 1 ROK
CELKOVA REVIZE 3000 CYKLU nebo 3 ROKY

2 Potvrdit sterilizaci (14.4) **
ROCNI Vyménit tésnéni dvefi (14.3.8) *

* Vyména kazdych 1000 cykli nebo po 1 roce, podle toho, co nastane drive.
** Na zakladé mistnich smérnic nebo norem

Na displeji se bude periodicky zobrazovat poZzadavek na provedeni vySe uvedenych Gkond udrzby.
V pripadé jakychkoliv pochybnosti nebo potfeb vysvétleni se obratte na Zakaznicky servis, nebot pokud pfistroj spada do pravidelné tdrzby

I]g’ Pro zajisténi nejlepsiho vykonu pfistroje je nezbytna pravidelna udrzba.
zéakaznického servisu, technik jiz mohl nékteré z operaci provést (napf. Vyména bakteriologického filtru nebo tésnéni dveri).
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14.2. ZPRAVY PROGRAMOVANE UDRZBY

Sterilizator periodicky navrhuje operatorovi varovné zpravy tykajici se ,rutinnich" operaci udrzby, jejichz provedeni je nezbytné pro zajiSténi spravného
provozu zafizeni.

Stisknout tlacitko DONE pro potvrzeni, ze byl predpokladany ukon
udrzby proveden.
Warning

Stisknout tlac¢itko REMIND pro odloZeni ukonu na pozdéji.

Clean dust filter

V tomto pfipadé bude zprava s varovanim znovu navrZzena pfi
prip P P Change bact. filter

néasledujicim pouziti sterilizatoru.

Remind Done

Mit stale na paméti nasledujici obecna upozornéni:

» Nikdy nevystavovat sterilizator myti pfimym proudem vody pod tlakem, ani desti. Proniknuti vody k elektrickym a elektronickym komponentim by
mohlo zpusobit neopravitelné poSkozeni zafizeni a jeho vnitfnich ¢asti.

+ K Cisténi pfistroje nebo sterilizaéni komory nepouzivat nikdy abrazivni hadry, kovové kartae (nebo jiné agresivni materialy), ani tuhé &i kapalné
detergenty na &isténi kovd.

+ K g&iténi STERILIZACNI komory nepouzivat nevhodné chemikalie & dezinfeké&ni prostredky. Tyto vyrobky mohou zpGsobit neopravitelné poskozeni.

» Nedopustte, aby se ve sterilizacni komofe, na dvefich a na tésnéni hromadily vapenné usazeniny nebo jiné latky a zajistit jejich pravidelné
odstraniovani. Tyto usazeniny totiz mohou zpusobit poSkozeni téchto ¢asti, a zaroven také ohrozit funkénost soucasti nainstalovanych v hydraulickém
okruhu.

l@| Tvoreni bilych skvrn na spodni ¢asti vnitini stény komory znamena, Ze se pouZiva nekvalitni demineralizované voda.

/_\ Pfed provadénim pravidelnych udrzbovych praci vzdy
vytahnout zastrécku napajeciho kabelu z elektrické sité.
Pokud to neni mozné, vypnout externi vypina¢ na vedeni
elektrického napajeni zafizeni.
Pokud je externi vypinaé¢ daleko nebo neni v dohledu ze
strany osoby vykonavajici udrzbu, umistit na néj po jeho
vypnuti zna¢ku s upozornénim ,,Probihajici prace".
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14.3. POPIS UKONU UDRZBY

Uvadi se zakladni souhrn operaci, které je nutné vykonat pfi provadéni jednotlivych zakroku.

14.3.1. CISTENIi TESNENI A VNITRNi STRANY DVERI

Na odstranéni pfipadnych stop vapence vycistit t&ésnéni komory a
okénko dvefi ¢istym bavinénym hadrem namocenym v mirném roztoku
vody a octu (nebo v podobném produktu, po pfedchozi kontrole udajl
na Stitku).

Pred pouzitim zafizeni dikladné osusit vSechny jeho povrchy a odstranit
jakékoliv pfipadné zbytky.

14.3.2. CISTENI STERILIZACNi KOMORY A PRISLUSENSTVIi
Vycistit sterilizacni komoru, drzak a podnosy (vnitfni plochy vSeobecné) Cistym hadrem namocenym ve vodé, do které se pfipadné pfidalo trochu
neutralniho gisticiho prostfedku.

Dukladné oplachnout demineralizovanou / destilovanou vodou a zaroveri davat pozor, aby nezlstaly Zadné zbytky uvnitf komory nebo na pfislusenstvi.

Nikdy nepouzivat ostré nebo fezné nastroje na odstranéni vodniho kamene uvnitf sterilizacni komory.
Pokud jsou usazeniny velmi vyrazné, zkontrolovat kvalitu pouzivané demineralizované / destilované vody (viz pfilohu Technické vlastnosti).

14.3.3. CISTENi VNEJSIHO POVRCHU
Vnéjsi plochy ocistéte vhodnym pfipravkem (ethylalkohol, nafedény vodou v poméru 50%).
Produkt naneste namo€enym hadfikem a poté osuste.

C Nestrikat ani nemlzit vyrobky pfimo na povrchy pristroje.
Hoflava kapalina.

14.3.4. CISTENI FILTRU KOMORY

PFi pouziti je pravdépodobné, ze se béhem doby uvnitf filtru zacnou
usazovat rlizné zbytky, které by ¢asem ucpaly dolni vypoustéci potrubi.

Na vycisténi filtru otevfit dvefe sterilizatoru a odstranit vicko za pomoci
mince nebo jiného vhodného nastroje.

Vysroubovat spoj, ktery obsahuje filtr.

Vyjmout filtr z drzaku a dudkladné ho umyt pod tekouci vodou, popfipadé °
pouzit vhodny Spiaty nastroj, kterym lze odstranit cizi télesa vétSich

rozmérll, kterd v ném zustala zachycena (pokud mozno, pomoci si

proudem stla¢eného vzduchu).

Pokud neni mozné obnovit filtr, provést jeho vyménu za novy.
Namontovat v8e zpét v opaéném postupu a davat pozor, aby se spoj
nasrouboval tak, aby vypoustéci otvory zUstaly na urovni stény

ohfivace.

Viozit filtr do svého GloZniho mista spravnym zpisobem.

Nedokonalé usazeni filtru mize vést k jeho poskozeni.

14.3.5. MAZANi BLOKOVANI DVERI

Cistym hadrem odstranit pfipadné zbytky z pouzdra a $roubu.
Namazat vnitfek pouzdra na dvitkach sterilizatoru tenkou vrstvou
tuhého silikonového maziva dodaného ve vybaveni (zplsobem
znazornénym na obrazku).

I]? Pred nanaSenim maziva obléci ochranné rukavice pro
Jednorazové pouZziti.
Mazivo v podstaté nema drazdivé ucinky pro kuzi, mize vSak
zpusobit nepfijemné Gcinky, pokud se nahodné dostane do
styku s o¢ima.
V pfipadé kontaktu s ocima vyplachnout velkym mnoZstvim
vody.
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14.3.6. CISTENi PRACHOVEHO FILTRU

Vytdhnout ze spodni ¢asti autoklavu filtr (A), diukladné ho oplachnout
vodou a dobfe osusit pfed jeho namontovanim zpét.

Je mozné Cistit filtr proudem stlaceného vzduchu, ale davat pfitom pozor,
aby se prach nerozptylil do okoli.

14.3.7. VYMENA BAKTERIOLOGICKEHO FILTRU

Po uplynuti stanoveného data nebo kdykoliv dojde k viditelnému ucpani
filtru (Ize snadno rozeznat podle vyrazného zbarveni do $edé barvy),
vySroubujte bakteriologicky filir (B) z drzaku, nahradte jej novym a
zaSroubujte jej az nadoraz na spoj.

Se zafizenim je dodan nahradni bakteriologicky filtr .

Pro vyzadani dalSich nahradnich dila tohoto komponentu

konzultovat PRILOHU — TECHNICKY SERVIS.

14.3.8. VYMENA TESNENIi DVERI

Tésnéni dvefi musi byt vyménéno opravnénym technikem.
Kontaktujte Technicky servis (viz PRILOHA - TECHNICKY SERVIS).

14.3.9. CISTENI VNITRNi NADRZE NA VODU
c ‘ Béhem nasledujicich operaci neprovadéjte cykly.

Krok 1
PFi zapnutém zafizenim postupuijte nasledovné:

+ Otevrete dvere.

+ Pfipravte si prazdnou nadobu, jejiz objem musi byt minimalné 5 1.

* Do prednich dvefi zasunte hadici pro manudini vypousténi s
rychlospojkou.

» Kompletné vypustte vnitfni vodni nadrz pomoci pfedni rychlospojky.

Krok 2
Kdyz je vnitfni vodni nadrz prazdna, odpojte vypoustéci hadici od
rychlospojky na dvefich.

n
{ £

Odstranéni hadice
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Krok 3

* Odstrarite vicko z horniho krytu a manualné nadrz napliite roztokem
skladajicim se ze 70% ethylalkoholu + demineralizované/destilované
vody (4 | ve stejném poméru).

+ Nalijte roztok 70% ethylalkoholu + demineralizované/destilované vody
az do urovné hladiny MAX, coz bude oznameno zvukovym signalem.

* Nechte roztok stabilizovat 30 minut.

Krok 4
Zopakujte KROK 1 pro vypusténi roztoku z nadrze s pouzitim predni
rychlospojky.

Krok 5
Kdyz je vnitfni vodni nadrz prazdna, odpojte vypoustéci hadici od
rychlospojky na dvefich.

Krok 6

Vyplachnéte vnitfni nadrz c&istou demineralizovanou/destilovanou
vodou, znovu odstrafite vicko z horniho krytu a manualné ji naplite az
na maximalni hladinu MAX, jejiz dosazeni bude hladeno zvukovym
signalem.

Demineralizovanou/destilovanou vodu nechte stabilizovat 5 minut.

Krok 7

+ Zopakujte KROK 1 pro kompletni vypusténi vnitfni vodni nadrze.

» Po vyplachnuti a vypusténi nadrze je nutné naplnit vnitfni vodni nadrz
demineralizovanou/destilovanou vodou; pouze poté je mozné zahgjit
cyklus.

* Znovu spustte normalni provoz zafizeni a napliite nadrz za dodrzeni
postupu manualniho nebo automatického pinéni.
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14.4. PERIODICKA VALIDACE STERILIZATORU

Stejné jako u v8ech jinych zafizeni je mozné a v nékterych aplikacich je nevyhnutelné, Ze se vykon a komponenty v pribéhu své Zivotnosti zhorsi v
zavislosti na typu a Cetnosti pouziti.

Aby byla zajisténa trvald bezpecnost procesu v pribéhu celé doby, musi byt pravidelné kontrolovany (v zavislosti na mistnich smérnicich nebo
predpisech) termodynamické procesni parametry (tlak a teplota), a zda zlistavaji v povolenych mezich.

Rekvalifikace vykonu sterilizatoru spada do_odpovédnosti uzivatele produktu.

Evropské referenéni normy EN 17665 (Sterilizace vyrobk( pro zdravotni péci - VIhké teplo) a EN 556 (Sterilizace zdravotnickych prostfedkd -
Pozadavky na zdravotnické prostfedky s oznagenim ,STERILNI") poskytuji aginny Fidici nastroj pro provadéni t&chto kontrol na parnich sterilizatorech.

Vzhledem k tomu, ze tyto kontroly vyzaduji, kromé specifické zkuSenosti a pfipravy, pouziti specialniho vybaveni (vysoce pfesné snimace a sondy,
zarizeni pro sbér dat, vyhrazené softwary atd.), které bylo paticné zkontrolované a kalibrované, je nutné se v tomto pfipadé obracet na specializované
firmy.

[[g’| Zéakaznicky servis (viz Pfilohu) je k dispozici, aby uZivatelim poskytl vesSkeré informace tykajici se pravidelné validace parnich sterilizatord.

14.5. ZIVOTNOST ZARIZENi

Zivotnost parniho sterilizatoru je stanovena na 10 let (primérmé pouZziti: 5 cykl(/den, po 220 dnd v roce). PFi normalnim pouZiti se predpoklada, Ze
zafizeni bude pouzivano a udrzovano podle pokyn( dodanych vyrobcem.
Predpokladana zivotnost zafizeni je prfedmétem analyzy rizika, provedené v souladu s pozadavky normy ISO 14971.

14.6. LIKVIDACE ZARIZENi NA KONCI ZIVOTNiHO CYKLU

Ve smyslu Smérnice 2012/19/EU, ktera se tyka likvidace odpadu, uzivatel je povinen nevyhazovat tento odpad jako netfidény méstsky odpad, ale
provést jeho tfidéni. V okamziku nakupu nového zafizeni podobného typu, pokud se bude jednat o vyménu pfistroje za pfistroj, musi byt staré
pristrojové vybaveni s ukoncenou zivotnosti odevzdano prodejci za ucelem jeho likvidace.

Vzhledem k opétnému pouziti, recyklaci a dalSim formam zpracovani shora uvedeného odpadu plni Vyrobce funkce stanovené v pravnich predpisech
jednotlivych statd.

Vhodné provedeny tfidény odpad odstaveného zafizeni a jeho nasledovné dopraveni k recyklaci, ke zpracovani a kompatibilni ekologické likvidaci
pomaha zabranit negativnimu dopad na Zivotni prostiedi a lidské zdravi a podporuje recyklaci materialli, ze kterych se zafizeni sklada. Symbol
preskrtnutého kontejneru na zafizeni oznacuje, ze produkt na konci své Zivotnosti musi byt shromazdovan oddélené od ostatniho odpadu.

ZAN

Nedovolena likvidace vyrobku znamena uplatnéni sankci stanovenych v jednotlivych vnitrostatnich pravnich predpisech.
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15. PRILOHA - VSEOBECNE PROBLEMY

Pokud béhem pouzivani zafizeni vznikne problém nebo je signalizovan alarm, neznamena to, Ze je nutné se okamzité obavat.
Ve skutecnosti by se nemuselo jednat o chybu, ale spiSe o anomalini doasnou situaci (jako napfiklad vypadek proudu) anebo doslo k nespravnému
pouziti.

V kazdém prfipadé je dulezité nejdfive zjistit pfiCinu anomalie a provést pfislusna napravna opatfeni, a to bud samostatné nebo za pomoci
Technického servisu (viz Pfilohu).

Pro tento ucel se uvadi indikace pro diagnostiku a pro feSeni obecnych problému, jakoz i pfesny popis alarmovych koédd, jejich vyznam a nasledna
opatreni pro jejich vyreseni.

15.1. RESENi PROBLEMU
Pokud Vas sterilizator nepracuje spravné, predtim, nez budete kontaktovat Technicky servis, provedte nasledujici kontroly:

PROBLEM MOZNA PRICINA NAVRHOVANE RESENI

ZastrCka napdjeciho kabelu neni zastréena do

zésuvky elektrického proudu. Spravné zastréit zastréku.

Zjistit pricinu chybéjiciho napéti v zasuvce a odstranit

V elektrické zasuvce neni napéti. i

Sterilizator se nezapina.

Hlavni vypina¢ a/nebo diferencialni vypina¢ jsou v

poloze OFF Uvést vypina¢ do polohy ON.

Tavné pojistky sité byly pferuseny. Kontaktujte Technicky servis.

Cekat, dokud sterilizator nedosahne spravnych

Po stisknuti tlacitka START cyklus L . e podminek pro spusténi programu.
- . V zafizeni probiha pfedehfati.
sterilizace se nespusti.

Za normalnich podminek je prumérna doba
predehrati zhruba 10-15 minut.

Je uvolnéna utahovaci objimka.

Zasahl bezpecnostni ventil. Pritomnost pretlaku v komore.

Kontaktujte Technicky servis.

Zkontrolovat tésnéni na spojich; pokud je to nutné
zopakovat montaz s vétsi pozornosti.

Zkontrolovat, jestli jsou hadice dobfe nasazené ve
spojich; zkontrolovat, jestli jsou na hadicich pfitomné
Pfitomnost vody na opérné plose stahovaci pasky.

sterilizatoru.

Hadice systému automatického pInéni vody neni
spravné pfipojena (volitelné pfislusenstvi).

Na konci cyklu vycistit vlhkym hadrem tésnéni a
okénko dvefi.

Zkontrolovat, jestli t&snéni neni poSkozené.

Vykonat novy cyklus na zkousku.

Unik pary z t&snéni dveti.

Zkontrolovat, jestli nalozeny materidl nepfesahuje
maximalni povolené hodnoty (viz souhrnnou tabulku v
Priloze ,Technické vlastnosti").

Pfili§ mnoho materidlu naloZzeno ve steriliza¢ni
komore.

Umistit material, zvlasté pak material v obalech, podle
pokynd.
(Viz Kapitolu ,Pfiprava materialu").

Nalozeny material byl umistény nespravnym
Nadmérna pfitomnost vlhkosti na | zpUsobem.

materidlu a/nebo na nastrojich po
dokonceni cyklu.

Zvolit program sterilizace, ktery odpovida typu
Chybné zvoleny program sterilizace. oSetfovaného materiélu.
(Viz Souhrnnou tabulku v Priloze ,Programy").

Vy¢istit nebo vymeénit vypoustéci filtr.

Vypoustéci filtr komory je ucpany. (Viz Piilohu ,Udrzba’)

Zkontrolovat kvalitu nastroji a jestli material, z néhoz

Neodpovidajici kvalita nastroju. . . , P S
jsou vyrobeny, je vhodny pro parni sterilizaci.

Ddkladné  ocistit  materiadl pfed  zahajenim
Organické a anorganické zbytky na nastrojich. sterilizacniho cyklu.
(Viz Kapitolu ,,Pfiprava materialu™).

Stopy oxidace nebo skvrny na
nastrojich.

Oddélit od sebe nastroje z rizného druhu kovu.

Nastroj Uzného druhu ki dotykaji.
astroje z razneho druhu kovu se dotykajt (Viz Kapitolu ,,Pfiprava materialu").
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PROBLEM

MOZNA PRICINA

NAVRHOVANE RESENI

PFitomnost vapennych usazenin na sténach komory
a/nebo na pfislusenstvich.

Vy¢istit komoru a pfisluSenstvi podle pfedepsaného
zpusobu.
(Viz Pfilohu ,,Udrzba™).

Z&ernani nastrojd nebo Skody na

materialu.

Chybné zvoleny program sterilizace.

Zvolit program sterilizace, ktery odpovida typu
oSetfovaného materialu.

(Viz Souhrnnou tabulku v Priloze ,,Programy").
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16. PRILOHA - INDIKACE ALARMU

l@ Pokud problém pretrvava, obrétit se na Technicky servis (viz PRILOHA), piidem? je nutné sdélit model sterilizatoru a vyrobni &islo.
Tyto udaje jsou uvedeny na vyrobnim Stitku na zadni strané pfistroje, na prohlaseni o shodé a Ize je také zobrazit pomoci pfikazu ,informace
o sterilizatoru".

Kdykoliv béhem provozu sterilizatoru vznikne anomalni stav, generuje se alarm se specifickym kédem (pismeno nasledované tfimistnym ¢islem).
Kody alarmd jsou rozdélené do étyi kategorii:

E= CHYBA/VAROVANI

Chybna manipulace a/nebo chybné pouziti nebo externi pficina vznikla mimo zafizeni.
Problém obvykle mlze vyresit uzivatel.

Format kédu: Exxx (xxx = identifikacni ¢islo 000 + 999)

A = ALARM

Porucha prvniho stupné

Problém mGze bézné vyresit odborny technik na misté.

Format kédu: AXXX (xxx = identifikacni ¢islo 000 + 999)

H = NEBEZPECI

Porucha druhého stupné

Problém muze obvykle vyfesit Technicky servis.

Forméat kdédu: Hxxx (xxx = identifikacni ¢islo 000 + 999)

S = SYSTEMOVA CHYBA
Chyba na elektronickém systému (HW-FW).
Format kédu: SXXX (xxx = identifikacni ¢islo 000 + 999)

[[g’| V pfipadé alarmu vypnout pristroj pouze az po provedeni pokynti na displeji a resetu (viz odstavec ,reset systému").

16.1. ZASAH ALARMU

Zasah alarmu zpUsobi preruseni cyklu (nebo normalni provoz), na displeji se zobrazi odpovidajici k6d alarmu se zpravou a dojde k akustickému
signalu.

16.2. ALARM BEHEM CYKLU

Procedura alarmu je navrzena tak, aby uzivatel nezaménil abnomalni cyklus za spravné dokonceny cyklus a aby se eliminovalo riziko nedmysiného
pouziti nesterilniho materialu; je strukturovan tak, aby vedl uzZivatele az k provedeni RESETU sterilizatoru a k dodrzovani nasledujicich pokynu

16.3. RESET SYSTEMU

Systém muze byt resetovan dvéma alternativnimi zpGsoby v zavislosti na typu alarmu (viz Seznam alarmovych kéda uvedeny nize v pfiloze):
+ Stisknutim tladitka OK.
» Provedenim pokynu zobrazenych na obrazovce a stisknutim tla¢itka RESET pfiblizné na 3 vtefiny.

Stisknutim tlacitka RESET pfiblizné na 3 vtefiny se vratite do hlavniho

menu.
Warning

MIN WATER LEVEL

E030 OK

Po RESETU a pfipadném technickém zasahu nutném k odstranéni zavady bude zafizeni opét pfipraveno pro spusténi nového programu.

C ‘ Nikdy nevypinat zafizeni, aniz by byl predtim provedeny reset.
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17. ALARMOVE KODY

Seznam alarmovych kéda a odpovidajicich zprav a zpisoby RESETU jsou uvedené v nasledujici tabulce:

17.1. CHYBY (KATEGORIE E)

[@’| Kédy alarmi v seznamu se mohou vztahovat i k funkcim, které nejsou pfitomné na modelech popsanych v tomto navodu k obsluze.

KOD POPIS ALARMU ZPRAVA NA DISPLEJI REZIM RESETU
PRERUSENI
ELEKTRICKEHO NAPAJENI
E000 Black-out KONTAKTUJTE TECHNICKOU 2
PODPORU
PREPETI
EO001 PFilis vysoké napéti elektrické sité KONTAKTUJTE TECHNICKOU 1
PODPORU
E002 Prekro¢ena mez 1 vodivosti vody NEDOSTATECNA KVALITA H20 1
. . . . SPATNA KVALITA H20
E003 Prekro¢ena mez 2 vodivosti vody VYMENTE VODU 1
CHYBA FREKV. SITE
E004 Chyba naditani frekvence elektrické sité KONTAKTUJTE TECHNICKOU 1
PODPORU
PORUCHA VENTILATORU
E007 Jeden z rotord nepracuje spravné KONTAKTUJTE TECHNICKOU 1
PODPORU
E008 PFekroéena mez 1 vodivosti vody OPOTREBENE FILTRY 1
" M . . SPATNA KVALITA H20
E009 Prekro¢ena mez 2 vodivosti vody VYMENTE VODU 1
L OTEVRENA DVIRKA
EO010 Otevrené viko ZAVRETE DVIRKA 1
CHYBA ZAVIRANI DVIREK 1 (poté provést novy
E020 Prekrogen limit time-out aktivovani systému blokovani dvefi (zavFeni) KONTAKTUJTE TECHNICKOU pote p vy
pokus nebo vypnout)
PODPORU
CHYBA OTVIRANI DVIREK 1 (poté provést novy
EO021 Prekroc€en limit time-out aktivovani systému blokovani dvefi (otevreni) KONTAKTUJTE TECHNICKOU pote p vy
pokus nebo vypnout)
PODPORU
PROBLEM S BLOKOVANIM DVIREK
E022 Mikrospinace systému blokovani dvefi maji poruchu. KONTAKTUJTE TECHNICKOU 2
PODPORU
MINIMALNI HLADINA
E030 Voda v nadrzi pinéni na minimalini arovni (MIN) NADRZE NA PRIVODU 1
NAPLNTE NADRZ
MAXIMALNI HLADINA
E031 Voda ve vypoustéci nadrzi na maximalni trovni (MAX) NADRZE NA VYPOUSTENI 1
VYPRAZDNETE NADRZ
. . . st s MAXIMALNI HLADINA
E042 Dosazeni MAX urovné vody v nadrzi plnéni NADRZE NA PRIVODU 1
” . - ZKOUSKA HLASENI
E050 Pfipominka pro vykonani Vacuum Testu PROVEDTE ZKOUSKU VACUUM 1
. . . _— " CHYBA KONFIG. ETHERNET
E060 Autoklav neni schopny se pfipojit k siti LAN ZKONTROLUJTE NASTAVENI 1
. . . _— [P CHYBA KONFIG. Wi-Fi
E061 Autoklav neni schopny se pfipojit k siti WiFi ZKONTROLUJTE NASTAVENI 1
ZAPNUTY PREDEHREV
EQ70 Aktivace predehfati s otevienymi dvirky JE NUTNE 1
ZAVRIT DVIRKA
E126 Probiha aktualizace firmwaru cloud PROBIHA AKTUALIZACE FW 1

CLOUD. CEKEJTE PROSIM
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KOD POPIS ALARMU ZPRAVA NA DISPLEJI REZIM RESETU
e1a1 o K kG poruse pr proojent prostieamcvim Wi/ ethemet | NESPRAVNA VERZE FW CLOUD. .
) P pri pripojentp PROVEDTE AKTUALIZACI FW
nebo cloud
NEUSPESNA ZKOUSKA
900 Vacuum test nelspésna zkouska DRUHA FAZE 2
(b&hem FAZE KONTROLY) KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU
NEUSPESNA ZKOUSKA
901 Vacuum test nelisp&3na zkouska PRVNI FAZE 2
(b&hem FAZE CEKANI) KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU
NEUSPESNA ZKOUSKA
E902 Vacuum test nelspésna zkouska NEDOSTATECNY PODTLAK 2
(pfekroceni limitu time-out pulzace ve vakuu) KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU
PR P ) B} e . VZDALENA PODPORA
E998 Probihaji ukony udrzby z dalkového ovladani AKTIVOVANA 1
E999 Manuélni preruseni cyklu MANUALNI PRERUSENI 2

1 = OK (varovani)
2 = OK + odblokovani dvefi + RESET (pokud je v cyklu)
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17.2. ALARMY (KATEGORIE A)

KOD

POPIS ALARMU

ZPRAVA NA DISPLEJI

REZIM RESETU

A032

Problém na ¢idle hladiny nadrze na pfivodu

PORUCHA SNIMACU
HLADINA VODY NA PRIVODU
KONTAKTUJTE TECHNICKOU

PODPORU

A040

Neprobéhlo plnéni nadrze (pouze se systémem automatického

plnéni)

CHYBI PRiIVOD VODY
ZKONTROLUJTE
AUTOMATICKE PLNENI

A042

Anomalni dosazeni MAX Urovné v nadrzi plnéni vody (automatické

plnéni)

MAXIMALNI HLADINA
PLNEN{ VODY
ZKONTROLUJTE NADRZ

A101

Porucha termoclanku PT1
(sterilizani komora)

PRERUSENI PT1
SONDA KOMORY
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A102

Porucha termoclanku PT2 (parni generator)

PRERUSENI PT2
SONDA GENERATORU
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A103

Porucha termoc¢lanku PT3 (odpor ohfivani)

PRERUSENI PT3
SONDA VYHREVNE PASKY
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A105

Porucha termoclanku PT5 (kompenzace méfeni vodivosti)

PRERUSENI PT5
SNIMAC VODIVOSTI
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

Al1l

Termoclanek PT1 ve zkratu (sterilizacni komora)

ZKRAT PT1
SONDA KOMORY
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

Al112

Zkrat termoclanku PT2 (parni generator)

ZKRAT PT2
SONDA GENERATORU
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A113

Zkrat termoclanku PT3 (odpor ohfivani)

ZKRAT PT3

SONDA VYHREVNE PASKY

KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

Al115

Zkrat termoclanku PT5 (kompenzace méfeni vodivosti)

ZKRAT PT5
SNIMAC VODIVOSTI
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

Al116

Chyba ADC

CHYBA PROCESOROVE KARTY
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

Al17

Nadproud motoru dvifek

NADPROUD MOTORU DVIREK

A120

Porucha fetézce akvizice odpovidajicich odpord

CHYBA PROCESOROVE KARTY
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

Al121

Porucha fetézce akvizice odpovidajicich odport

CHYBA PROCESOROVE KARTY
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

Al122

Porucha fetézce akvizice odpovidajicich odport

CHYBA PROCESOROVE KARTY
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A126

Chyba pfipojeni k modulu Wi-Fi

CHYBA MODULU Wi-Fi
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A131

Porucha elektrického ventilu 1

CHYBA ELEKTRICKEHO VENTILU 1
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A132

Porucha elektrického ventilu 2

CHYBA ELEKTRICKEHO VENTILU 2
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A133

Porucha elektrického ventilu 3

CHYBA ELEKTRICKEHO VENTILU 3
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU
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KOD

POPIS ALARMU

ZPRAVA NA DISPLEJI

REZIM RESETU

A134

Porucha elektrického ventilu 4

CHYBA ELEKTRICKEHO VENTILU 4
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A135

Porucha elektrického ventilu 5

CHYBA ELEKTRICKEHO VENTILU 5
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A136

Porucha elektrického ventilu 6

CHYBA ELEKTRICKEHO VENTILU 6
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A140

Chyba aktualizace firmwaru

CHYBA AKTUALIZACE FW CLOUD

A145

Zjisténa anomalni spotieba elektrického proudu

NEOBVYKLA SPOTREBA
PROUDU
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

Al46

Porucha driveru fizeni motoru dvefi

CHYBA RIZENi
MOTOR DVIREK
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

Al47

Zjisténa anomalni spotieba elektrického proudu

NEOBVYKLA SPOTREBA
PROUDU
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A201

Predehfrati nebylo vykonano v terminu time-out (parni generéator)

PRERUSENI ODPORU
GENERATORU PARY
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A202

Predehrati nebylo vykonano v terminu time-out (vrstvovy odpor)

PRERUSENI
ODPORU VYHREVNA PASKA
KONTAKTUJTE TECHNICKOU

PODPORU

A250

1. pulzovani pod vakuem nebylo dosazeno v limitu time-out

PRODLEVA 1PV
ZKONTROLUJTE PLNENI
ZKONTROLUJTE FILTR KOMORY

A251

1. zvySeni na atmosféricky tlak nebylo dosazeno v limitu time-out

PRODLEVA ZVYSOVANI ATM1
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A252

1. pulzovani pod tlakem nebylo dosazeno v limitu time-out

PRODLEVA ZVYSOVANI 1PP
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A253

2. pulzovani pod vakuem nebylo dosaZeno v limitu time-out

PRODLEVA 2PV
ZKONTROLUJTE PLNENI
ZKONTROLUJTE FILTR KOMORY

A254

2. zvySeni na atmosféricky tlak nebylo dosazeno v limitu time-out

PRODLEVA ZVYSOVANI ATM2
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A255

2. pulzovani pod tlakem nebylo dosazeno v limitu time-out

PRODLEVA ZVYSOVANI 2PP
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A256

3. pulzovani pod vakuem nebylo dosaZeno v limitu time-out

PRODLEVA 3PV
ZKONTROLUJTE PLNENI
ZKONTROLUJTE FILTR KOMORY

A257

3. zvySeni na atmosféricky tlak nebylo dosazeno v limitu time-out

PRODLEVA ZVYSOVANI ATM3
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A258

3. pulzovani pod tlakem nebylo dosazeno v limitu time-out

PRODLEVA ZVYSOVANI 3PP
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A260

Snizeni tlaku komory nedokonéeno v limitu time-out

PRODLEVA SNIZOVANi ATM3
ZKONTROLUJTE PLNENI
ZKONTROLUJTE FILTR KOMORY

A261

Vyrovnani tlaku komory nedokonceno v limitu time-out

PRODLEVA
VYROVNAVANI TLAKU
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A262

Pulzovani ve vakuu béhem suseni nevykonano v limitu time-out

PRODLEVA ZVYSOVANI
TLAK PD
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU
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KOD

POPIS ALARMU

ZPRAVA NA DISPLEJI

REZIM RESETU

A353

1. snizeni na atmosféricky tlak nebylo dosazeno v limitu time-out

PRODLEVA SNIZOVANI ATM1
ZKONTROLUJTE PLNENI
ZKONTROLUJTE FILTR KOMORY

A356

2. snizeni na atmosféricky tlak nebylo dosazeno v limitu time-out

PRODLEVA SNIZOVANi ATM2
ZKONTROLUJTE PLNENi
ZKONTROLUJTE FILTR KOMORY

A360

Pulzovani ve vakuu po fazi udrzovani nevykonano v limitu time-out

PRODLEVA SNIZOVANI
TLAK SPD
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

A362

Snizeni tlaku komory béhem suseni nedokonéeno v limitu time-out

PRODLEVA SNIZOVANI
TLAK PD
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

1 = OK (varovani)
2 = OK + odblokovani dvefi + RESET
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17.3. NEBEZPECIi (KATEGORIE H)

KOD

POPIS ALARMU

ZPRAVA NA DISPLEJI

REZIM RESETU

H150

Tlakové ¢idlo MPX ma poruchu/neni pfipojené

PRERUSENI
SNIMACE TLAKU
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

H160

Tlakové ¢idlo MPX ma zkrat

ZKRAT
SNIMACE TLAKU
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

H400

Pomér Pkonv/T nevyrovnany (Pkonv>T) (f&ze STERILIZACE)

NESPRAVNY POMER P/T
ZKONTROLUJTE PLNENI

H401

Pomeér T/Pkonv nevyrovnany (T>Pkonv) (faze STERILIZACE)

NESPRAVNY POMER T/P
ZKONTROLUJTE PLNENI

H402

Teplota nad MAX limitem (faze STERILIZACE)

TEPLOTA VYSSi NEZ
MAXIMALNi POVOLENA HODNOTA
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

H403

Teplota pod MIN limitem (faze STERILIZACE)

TEPLOTA NIZSI NEZ
MINIMALNI POVOLENA HODNOTA
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

H404

Teplota kolisa nad limitem (faze STERILIZACE)

NESTALA TEPLOTA
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

H405

Tlak nad MAX limitem (faze STERILIZACE)

TLAK VYSSI NEZ
MAXIMALNi POVOLENA HODNOTA
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

H406

Tlak pod MIN limitem
(faze STERILIZACE)

TLAK NIZSi NEZ
MINIMALNi POVOLENA HODNOTA
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

H410

Chyba v méfeni ¢asu

CHYBA VNITRNIHO CASOVACE
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

H411

Chyba doby sterilizace

CHYBA DOBY STERILIZACE

H990

Nadmeérny tlak (sterilizaéni komora, MPX)

TLAK VYSSI NEZ
MAXIMALNi POVOLENA HODNOTA
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

H991

Prehfivani (sterilizaéni komora, PT1)

PREHRIVANI PT1
ZKONTROLUJTE PLNENI

H992

PFehfivani (parni generator, PT2)

PREHRIVANI PT2
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

H993

Prehfivani (vrstvovy odpor, PT3)

PREHRIVANI PT3
KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

1 = OK (varovani)
2 = OK + odblokovani dvefi + RESET
3 = Cyklus neprobéhl + OK + odblokovani dvefi + RESET
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17.4. SYSTEMOVE CHYBY (KATEGORIE S)

KOD POPIS ALARMU ZPRAVA NA DISPLEJI REZIM RESETU
FLASH PAMET
. L . NENi DOSTUPNA
S001 Pamét Flash1 na karté procesu ma vadu KONTAKTUJTE TECHNICKOU 2
PODPORU
FLASH PAMET
" . . NENi DOSTUPNA
S002 Pamét Flash2 na karté procesu ma vadu KONTAKTUJTE TECHNICKOU 2
PODPORU
. P , PROBLEM S USB DISKEM
S005 USB disk neni dostupny VYMENTE DISK 2
USB DISK
S006 USB disk neni dostupny NENI DOSTUPNA 2
VYMENTE DISK
. . PLNY USB DISK
S007 USB disk je piny VYMENTE DISK 2
_— S . S ODPOJENA TISKARNA
S009 Tiskarna neni pfipojena nebo neni kompatibilni ZKONTROLUJTE PRIPOJENI 2
e . . . . ) CHYBI PAPIR V TISKARNE
S010 Tiskarna: chybi papir nebo je mozna chyba konfigurace ZKONTROLUJTE PAPIR 2
e o TISKARNA:
S011 Viko tiskarny neni zaviené OTEVRENY KRYT 2
. . ) . TISKARNA: NENi PRIPRAVENA
S012 Pravdépodobna chyba konfigurace tiskarny ZKUSTE ZNOVU 2
. g PROVEDTE ZALOHOVANI
S020 Neprobéhl backup cyklu STAHNETE NOVE CYKLY 2
" P - . . PLNA PAMET CYKLU
S021 Prekro€en limit paméti pro ulozeni cykl ZAHAJENI PREPISOVANI 2
. o e, . . SYSTEMOVA CHYBA .
S030 gg)sr:rolovat pomoci watchdog, jestli néktery z hlavnich task neni v KONTAKTUJTE TECHNICKOU 2 (r;lmo ck);klus)
PODPORU (v cykiu)
] I ] ] SYSTEMOVA CHYBA .
S031 ilé«lzg:glzvegrifp;?irpou watchdog hardware, jestli neni zablokovana KONTAKTUJTE TECHNICKOU 2 (r;lmo ckylklus)
pertienl. PODPORU (v eykiu)
. o . . SYSTEMOVA CHYBA .
S032 f:g;t&gl:::? (;;c;mfocnlergaggggg?éc:e)sth néktery z hlavnich task neni KONTAKTUJTE TECHNICKOU 2 (r;lmo ckylklus)
y (napr. v loop PODPORU (v cyklu)
SYSTEMOVA CHYBA
S034 Zavada na SW KONTAKTUJTE TECHNICKOU 2
PODPORU
SYSTEMOVA CHYBA
S035 Zavada na SW v fizeni elektrickych ventild KONTAKTUJTE TECHNICKOU 2
PODPORU
SYSTEMOVA CHYBA .
S040 Kontrola ukladani log do Flash paméti KONTAKTUJTE TECHNICKOU 2 (;”'mo clz'lklus)
PODPORU (v cykiu)
, - . - o STERILIZACE 4 MINUTY
S041 Cyklus provedeny s dobou sterilizace 4 minuty pfi 134 °C DOKONGENA 1
. . R PROVEDENA
S042 Cyklus vykonany se standardnim su$enim STERILIZACE TRVAJICI 4 MINUTY 1
STANDARDNI SUSENI
S099 Chyba pfi vytvarfeni zpravy o cyklu ZKONTROLUJTE 1
SUSENI NA PRIVODU
PROBLEM PRI VYTVARENI
S100 Zavada na SW REPORTU CYKLU 2

KONTAKTUJTE TECHNICKOU
PODPORU

1 = OK (varovani)
2 = OK + odblokovani dvefi + RESET
3 = Cyklus neprobéhl + OK + odblokovani dvefi + RESET
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17.5. RESENi PROBLEMU

Na zakladé typu vzniklého alarmu se nize uvadi indikace pro stanoveni moznych pfic¢in a pro obnoveni spravné ¢innosti:

17.5.1. CHYBY (KATEGORIE E)

l@| Kédy alarmi v seznamu se mohou vztahovat i k funkcim, které nejsou pfitomné na modelech popsanych v tomto navodu k obsluze.

KOD MOZNA PRICINA NAVRHOVANE RESENI

N&hIé prerudent elektrického napajeni (black-out). Eglf;:; dokud se nevrati elektrické napéti v siti a vykonat RESET podle

E000 Nahodné vypnuti hlavniho vypinace anebo odpojeni | Znovu pfipojit zastréku a/nebo zapnout zafizeni a vykonat RESET podle
zastréky ze zasuvky napajeni elektrického proudu. | pokyna.
Tavné pojistky sité preruSeny. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).

E001 Anomaini $picka napéti na elektrické siti. Zplzg‘r’frztl;flztetefeok‘:'ned‘(’gsys'l‘:‘tei?::f;: problém znovu objevi, nechat

£002 PFitomnost vody neodpovidajici kvality v nadrzina | Provést RESET podle pokynl. Vyprazdnéte nadrz na pfivodu a znovu ji naplite
pFivodu. kvalitni demineralizovanou / destilovanou vodou (<15 puS/cm).

Provést RESET podle pokynu. IHNED vyprazdnéte nadrz na pfivodu a znovu ji

naplrite kvalitni demineralizovanou / destilovanou vodou (<15 puS/cm).

£003 Pritomnost velmi nekvalitni vody v nadrzi na I3 | Za téchto podminek umozfiuje sterilizator maximalné 5 po sobé
pfivodu. jdoucich cykli, po kterych se zastavi, dokud se nadrz nenapini
kvalitni demineralizovanou / destilovanou vodou (<15 us / cm). Toto
opatreni je nutné, aby se zabranilo moznému po$kozeni zarizeni.
. . Provést RESET podle pokynd.
P h hi karté. o o
orucha na hiavnt karte Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
E004 Provést RESET podle pokynd.
Ruseni na elektrické siti Pokud se problém znovu objevi, nechat zkontrolovat elektrickou sit technikem.
' V pfipadég, Ze je elektricka sit’ vybavena zdrojem nepferuSovaného napéjeni,
nechat zkontrolovat zafizeni technikem.
. . . . Provést RESET podle pokynd.
E007 P h h h rotord.
00 orucha jednoho nebo vice zadnich rotort Zkontrolovat ¢innost zadnich rotorli a kontaktovat Technicky servis (viz Pfiloha).
Provést RESET podle pokynu. Vyprazdnéte nadrz na pfivodu a znovu ji naplrite
Pritomnost vody neodpovidaiici kvality v nadrsich kvalitni demineralizovanou / destilovanou vodou (<15 uS/cm).
E008 s privodu /vypg’uétém.p J ¥ V pfipadé, Ze je pfitomny systém automatického pinéni, vyprazdnit externi
' nadrz a znovu ji naplnit vodou vhodné kvality. Pokud je pfitomné
demineralizaéni zafizeni Pure100/500, je nutné provést vyménu filtrd.

Provést RESET podle pokynu. IHNED vyprazdnéte nadrz na pfivodu a znovu ji

naplrite kvalitni demineralizovanou / destilovanou vodou (<15 uS/cm). V pfipadé,

Ze je ptitomny systém automatického pinéni, OKAMZITE vyprazdnit externi

. . " L nadrz a znovu ji naplnit vodou vhodné kvality. Pokud je pfitomné demineraliza¢ni
E009 Pf]to':j"”/OSt Ve'[‘:[ nekvalitni vody v nadrZich na zafizeni Pure100/500, je nutné provést OKAMZITOU vyménu filtra.
pfivodu/vypousténi.

I3 | Za téchto podminek umozriuje sterilizétor maximéiné 5 po sobé
jdoucich cykla, po kterych se zastavi, dokud se nadrz nenaplni
kvalitni demineralizovanou / destilovanou vodou (<15 us / cm). Toto
opatreni je nutné, aby se zabranilo mozZnému po$kozeni zarizeni.

Oteviené dvefe (nebo nespravné zaviené) pfi Provést RESET podle pokynd.

EO10 spusténi programu (START). Spravné zavfit dvefe a znovu spustit program.
Rozbity mikrospina¢ polohy dvefi. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
Koncovy mikrospina¢ mechanizmu blokovani dvefi
ma poruchu. Provést RESET podle pokynu.

£020 PFevodovy motor systému blokovani dvefi ma Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
poruchu.

Provést RESET podl kynd.

Absence mazani systému zamykani dvifek. N;omvzzte systémpgvifee Eo ynd
Koncovy mikrospina¢ mechanizmu blokovani dvefi
E021 ma poruchu. Provést RESET podle pokynu.
PFevodovy motor systému blokovani dvefi ma Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
poruchu.
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KOD MOZNA PRICINA NAVRHOVANE RESENI
£022 Mikrospinace systému blokovani dvefi maji Provést RESET podle pokynu.
poruchu. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
Hladina vody v nadrzi pInéni je pod minimalni Provést RESET podle pokynd.
E030 arovni. Doplnit vodu az do MAX urovné (nebo alespori nad MIN uroven).
Porucha &idla MIN drovné vody. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
Hladina vody ve vypoustéci nadrzi je nad MAX Provést RESET podle pokynu a vyprazdnit nadrz.
E031 Grovni. Kompletné vyprazdnit nadrz.
Porucha ¢idla MAX drovné vody. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
E042 Varovani o dosazeni MAX drovné vody v nadrzi Prerusit pinéni, aby nedolo k tniku vody.
plnéni (manualni pinéni).
Zkontrolujte, jestli jsou parametry konfigurace sité LAN spravné. Zkontrolovat,
E060 Autoklav neni schopny se pripojit k siti LAN. jestli sit LAN, ke které se chce pfipojit, spravné pracuje.
Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
Zkontrolujte, jestli jsou parametry konfigurace sité WiFi spravné. Zkontrolovat,
jestlij ty router sité WiFi a jestli sit WiFi iz h fipojit avné
E061 Autoklav neni schopny se pfipojit k siti WiFi. Jpersacldjeezapnu y router sité WiFi a jestli sit WiFi, na niz se chce pfipojit, spravné
Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
EO070 Aktivace predehfati s otevienymi dvifky Pokud neprobiha cyklus sterilizatoru, dvifka musi byt vZdy zavfena
E126 Probiha aktualizace firmwaru cloud Pockat, dokud zprava nezmizi a restartovat zafizeni
Verze firmwaru cloud neni spravna pro proces
firmwaru. Mohlo by dojit k funkéni poruse pfi - P
E141 pfipojeni prostrednictvim WiFi / Ethemnet nebo Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
cloud.
Provést RESET podle pokynd.
oo R Dulkladné vycistit tésnéni pomoci Cistého bavinéného hadru navihé¢eného
Vnikani vzduchu skrz tésnéni.
E900 vodou.
Znovu spustit program.
Problém na hydraulickém okruhu. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
PFili§ vysoka vlhkost pfitomna uvnitf sterilizaéni Provést RESET podle pokynd.
komory. Dulkladné osusit vnitfek sterilizacni komory a spustit program.
Provést RESET podle pokyna.
EQ01 . o Ddkladné vycistit tésnéni pomoci Cistého bavinéného hadru navihéeného
Vnikani vzduchu skrz tésnéni.
vodou.
Znovu spustit program.
Problém na hydraulickém okruhu. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
PFili§ vysoka vihkost pfitomna uvnitf sterilizacni Provést RESET podle pokynda.
komory. Dulkladné osusit vnitfek sterilizacni komory a spustit program.
Provést RESET podle pokyna.
T - Dudkladné vycistit tésnéni pomoci istého bavinéného hadru navihéeného
E902 Vnikani vzduchu skrz t&snéni.
vodou.
Znovu spustit program.
Vakuové Cerpadlo ma poruchu.
Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
Problém na hydraulickém okruhu.
Probiha servisni Gidrzba. Pokud jste o tom nebyli informovani, OKAMZITE
E998 Probiha servisni udrzba. upozornéte spravce sité, ke které je sterilizator pfipojeny.
Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
E999 Ruéni preruseni cyklu sterilizace nebo testu. Provést RESET podle pokyna.
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17.5.2. ALARMY (KATEGORIE A)
KOD MOZNA PRICINA NAVRHOVANE RESENI
Konektor ¢idel urovné hladiny vody v nadrzi na
pfivodu neni pfipojeny. L o
A032 S - — Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
Porucha na ¢idle/€idlech hladiny vody v nadrzi na
privodu.
Provést RESET podle pokynd.
Chybi voda v externi nadrzi (automatické pinéni). Naplnit externi nadrz potfebnym mnozstvim vody (pamatovat na pravidelnou
kontrolu hladiny).
A040 Systém automatického plnéni vody neni spravné Provest RESET POdI,e E)O kynu: Lo
nainstalovany Zkontrolovat spravné pfipojeni potrubi pInéni.
' Odstranit veSkeré mozné prekazky podél celého potrubi.
Systém automatického pInéni vody ma poruchu. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
A042 Mozny problém na systému automatického pinéni. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
A101 Porucha teplotniho ¢idla v komofe (PT1).
A102 Porucha teplotniho ¢idla parniho generatoru (PT2).
A103 Porucha teplotniho ¢idla na odporu ohfivani (PT3).
Porucha termoclanku PT5
A105 . L
(kompenzace méreni vodivosti).
Chybné pripojeni teplotniho ¢idla (steriliza¢ni
Al111 komora).
Zkrat teplotniho Cidla (sterilizatni komora). Kontaktovat Technicky servis (viz PFilohu).
AL12 Chybné pfipojeni teplotniho €idla (parni generator).
Zkrat teplotniho ¢idla (parni generator).
AL13 Chybné pripojeni teplotniho ¢idla (odpor ohfivani).
Zkrat teplotniho ¢idla (odpor).
Zkrat termoclanku PT5
A115 I N
(kompenzace méfeni vodivosti).
A116 Chyba ADC.
Al17 Absence mazani systému zamykani dvifek. Namazte systém dvirek.
A120 Porucha fetézce akvizice odpovidajicich odporu.
Al21 Porucha fetézce akvizice odpovidajicich odporu. Kontaktovat Technicky servis (viz Prilohu).
Al122 Porucha fetézce akvizice odpovidajicich odpord.
A126 Chyba pfipojeni k modulu WiFi.
A131 Porucha elektrického ventilu 1.
A132 Porucha elektrického ventilu 2.
A133 Porucha elektrického ventilu 3.
Al134 Porucha elektrického ventilu 4.
A135 Porucha elektrického ventilu 5.
A136 Porucha elektrického ventilu 6.
A140 Chyba aktualizace firmwaru. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
Al145 Zjisténa anomalni spotfeba elektrického proudu.
Al46 Porucha driveru pilotaze elektrickych ventilt.
Al47 Porucha driveru fizeni motoru dvifek.
Zasah bezpecnostniho termostatu parniho
generatoru.
A201 - - -
Zavada na parnim generatoru nebo na odporu
ohfivani.
Zasah bezpecnostniho termostatu odporu.
A202 Zavada na parnim generatoru nebo na ohfivaci Kontaktovat Technicky servis (viz Pilohu).
jednotce.
PFitomnost vody nebo kondenzatu ve sterilizacni Ptovest BESEVT. poFJIve pokyr‘1.u. L. .
" Diikladné osusit vnitfek sterilizacni komory a znovu spustit cyklus.
komore. . . L ;
Ne umistovat do komory material nasakly vodou nebo kapaliny.
Vypoustéci filtr je ucpany. Ogistéte vypoustéci filtr komory. (Viz Pfiloha Udrzba).
A250 Provést RESET podle pokyn.
. R Dukladné vygistit t&€snéni pomoci Cistého bavinéného hadru navihéeného
Vnikani vzduchu skrz tésnéni.
vodou.
Znovu spustit cyklus.
Vakuové €erpadlo ma poruchu. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
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KOD MOZNA PRICINA NAVRHOVANE RESENI
Problém na hydraulickém okruhu.
Zavada v ¢innosti vodniho vstfikovaciho ¢erpadia.
Problém na hydraulickém okruhu.
A251 Zasah bezpeénostniho termostatu parniho Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
generatoru.
Zéavada na parnim generatoru.
Provést RESET podle pokynd.
S Y Ddkladné vycistit tésnéni pomoci Eistého bavinéného hadru navihéeného
Unikani pary skrz tésnéni.
vodou.
Znovu spustit cyklus.
Provést RESET podle pokyn(.
A252 P¥ili§ velky naklad materialu. Zkontrolovat, Ze naklad materialu nepfekracuje maximalni povolené hodnoty.
(Viz souhrnnou tabulku v Priloze Technické viastnosti).
Problém na hydraulickém okruhu.
Zasah bezpecénostniho termostatu parniho S P
generatoru. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
Zéavada na parnim generatoru.
PFitomnost vody nebo kondenzatu ve sterilizacni Pcovest BESEVT posjlve pokyrw. - .
. Diikladné osusit vnitfek sterilizacni komory a znovu spustit program.
komore. . . L .
Ne umistovat do komory material nasakly vodou nebo kapaliny.
Provést RESET podle pokyn.
A253 Vnikani vzduchu skrz t&snani. \I?;(lj(éidne vycistit t&snéni pomoci Cistého bavinéného hadru navihéeného
Znovu spustit program.
Vakuové Cerpadlo ma poruchu. L o
- — Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
Problém na hydraulickém okruhu.
Zavada v ¢innosti vodniho vstfikovaciho ¢erpadla.
Problém na hydraulickém okruhu.
A254 Zasah bezpeé&nostniho termostatu parniho Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
generatoru.
Zavada na parnim generatoru.
Provést RESET podle pokynd.
S R Dikladné vycistit t&snéni pomoci Cistého bavinéného hadru navih¢eného
Unikani pary skrz tésnéni.
vodou.
Znovu spustit program.
Provést RESET podle pokyn.
A255 PFili§ velky naklad materialu. Zkontrolovat, Zze naklad materialu nepfekracuje maximalni povolené hodnoty.
(Viz souhrnnou tabulku v Pfiloze Technické vlastnosti).
Problém na hydraulickém okruhu.
Zasah bezpecnostniho termostatu parniho s P
generatoru. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
Zavada na parnim generatoru.
PFitomnost vody nebo kondenzatu ve sterilizacni Prﬁovest BESEVT poQIve pOKy'T'.L" . .
" Diikladné osusit vnitfek sterilizacni komory a znovu spustit program.
komore. .o . L .
Ne umistovat do komory material nasakly vodou nebo kapaliny.
Provést RESET podle pokynd.
A256 Vnikani vzduchu skrz t&snéni. \I?(;J(:((I)idne vycistit t&snéni pomoci Cistého bavinéného hadru navihéeného
Znovu spustit program.
Vakuové €erpadlo ma poruchu. L o
- — Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
Problém na hydraulickém okruhu.
Zavada v ¢innosti vodniho vstfikovaciho ¢erpadla.
Problém na hydraulickém okruhu.
A257 Zasah bezpedénostniho termostatu parniho Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
generatoru.
Zéavada na parnim generatoru.
Provést RESET podle pokyna.
Unikani pary skrz tésnéni. Duikladné vyg¢istit t&snéni pomoci Cistého bavinéného hadru navihéeného
A258 vodou a znovu spustit program.

P¥ili§ velky naklad materialu.

Provést RESET podle pokyna.
Zkontrolovat, Ze naklad materialu nepfekracuje maximalni povolené hodnoty.
(Viz souhrnnou tabulku v Pfiloze Technické vlastnosti).
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KOD MOZNA PRICINA NAVRHOVANE RESENI

Problém na hydraulickém okruhu.
sgzzr;gﬁl)eénostniho termostatu parniho Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
Zéavada na parnim generatoru.

A260 Vypoustéci filtr je ucpany. Vyéistit vypoustéci filtr komory (viz Pfilohu Udrzba).
Problém na hydraulickém okruhu. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).

A261 Vypoustéci filtr je ucpany. Vyéistit vypoustéci filtr komory (viz Pfilohu Udrzba).
Problém na hydraulickém okruhu. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).

A262 Vypoustéci filtr je ucpany. Vy&istit vypoustéci filtr komory (viz Pfilohu Udrzba).
Problém na hydraulickém okruhu. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).

A353 Vypoustéci filtr je ucpany. Vyéistit vypoustéci filtr komory (viz Pfilohu Udrzba).
Problém na hydraulickém okruhu. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).

A356 Vypoustéci filtr je ucpany. Vyéistit vypoustéci filtr komory (viz Pfilohu Udrzba).
Problém na hydraulickém okruhu. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).

A360 Vypoustéci filtr je ucpany. Vygistit vypoustéci filtr komory (viz Pfilohu Udrzba).
Problém na hydraulickém okruhu. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).

A36D Vypoustéci filtr je ucpany. Vygistit vypoustéci filtr komory (viz Pfilohu Udrzba).
Problém na hydraulickém okruhu. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
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17.5.3. NEBEZPECI (KATEGORIE H)

KOD MOZNA PRICINA NAVRHOVANE RESENI
H150 Porucha tlakového ¢idla (MPX).
Nespravné pfipojeni tlakového ¢idla (MPX) ke
H160 konektoru.
Zkrat snimace tlaku (MPX).
H400 Problém na hydraulickém okruhu.
H401 Problém na hydraulickém okruhu.
Zéavada na parnim generatoru.
H402 -
Problém na hydraulickém okruhu.
Zéavada na parnim generatoru.
H403
Problém na hydraulickém okruhu.
Problém na hydraulickém okruhu.
H404 p - - Kontaktovat Technicky servis (viz Ptilohu).
Z&avada na parnim generatoru.
Problém na hydraulickém okruhu.
H405 - - -
Z&avada na parnim generatoru.
Problém na hydraulickém okruhu.
H406 - - -
Zavada na parnim generatoru.
H410 Problém na ¢asovaci.
H411 Chyba doby sterilizace.
H990 VSeobecny funkéni problém.
H991 VSeobecny funkéni problém.
H992 VSeobecny funk&ni problém.
H993 VSeobecny funkéni problém.
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17.5.4. SYSTEMOVE CHYBY (KATEGORIE S)
KOD MOZNA PRICINA NAVRHOVANE RESENI
S001 Chybvay Paméti Flash 1 na karté procesu. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
Pamét Flash 1 na karté procesu ma vadu.
Chyba Paméti Flash 2 na karté procesu. o N
S002 Pamét Flash 2 na kart procesu mé vadu. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
. AP . . Zkontrolovat spravné forméatovani USB disku (FAT32).
USB disk neni spravné naformatovany. oy L . . .
S005 USB disk ie podkozeny Nebo pouzit jiny spravné naformatovany USB disk.
jep y- Pokud problém pretrvava, kontaktovat Technicky servis (viz PFilohu).
. A . . Zkontrolovat spravné formatovani USB disku (FAT32).
USB disk neni spravné naformatovany. oy L . . .
S006 USB disk ie pokozeny Nebo pouzit jiny spravné naformatovany USB disk.
lep y- Pokud problém pretrvava, kontaktovat Technicky servis (viz Pilohu).
S , Stahnout data z USB disku nebo pouzit jiny.
S007 USB disk je plny. Pokud problém pretrvava, kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
. . . Ujistit se, Ze je tiskarna zapnuta.
Tiskarna je vypnuta. . e L
. . O .. .| Zkontrolujte spravné pfipojeni kabelu tiskarny.
S009 Datovy kabel neni spravné pfipojeny k sériovym g R
orttim RS-232 Zkontrolujte kompatibilitu tiskarny.
P ) Pokud problém pretrvava, kontaktovat Technicky servis (viz Prilohu).
Zkontrolovat, jestli je papir spravné viozeny.
V tiskarné chybi papir. Zkontrolujte spravné pfipojeni kabelu tiskarny.
S010 ) . . . A . . L
Konfigurace nastaveni papiru neodpovida. Zkontrolovat, jestli je nastaveni papiru spravné.
Pokud problém pretrvava, kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
Zkontrolovat, jestli je viko tiskarny spravné zaviené.
S011 Viko tiskarny je oteviené. Zkontrolujte spravné pfipojeni kabelu tiskarny.
Pokud problém pretrvava, kontaktovat Technicky servis (viz Prilohu).
Zkontrolovat, jestli je papir spravné vliozeny.
S012 Tiskarna neni pfipravena k pouziti. Zkontrolujte s.prav.n.e pripojent I,(abellu tlskarny.,
Zkontrolovat, jestli je nastaveni papiru spravné.
Pokud problém pretrvava, kontaktovat Technicky servis (viz Prilohu).
Vykonat back-up cykl{.
S020 Neprobéhl back-up cykld po provedeni 250 cykld. Viz odstavec Back-up cyklu sterilizace.
Pokud problém pretrvava, kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
" U - . . Vykonat back-up cykld.
S021 5r§Eroceny limit paméti cykld po. provedeni 7000 Viz odstavec Back-up cyklu sterilizace.
YK Pokud problém pretrvava, kontaktovat Technicky servis (viz Prilohu).
Provést RESET podle pokynd.
S030 Kontrolni software nespravné pracuije. Pokusit se spustit program jesté jednou.
Pokud problém pretrvava, kontaktovat Technicky servis (viz Priloha).
Provést RESET podle pokyn.
S031 Kontrolni software nebo karta nespravné pracuji. Pokusit se spustit program jesté jednou.
Pokud problém pretrvava, kontaktovat Technicky servis (viz PFiloha).
Provést RESET podle pokyn.
S032 Kontrolni software nespravné pracuje. Pokusit se spustit program jesté jednou.
Pokud problém pretrvava, kontaktovat Technicky servis (viz Priloha).
Provést RESET podle pokynd.
S034 Kontrolni software nespravné pracuije. Pokusit se spustit program jesté jednou.
Pokud problém pretrvava, kontaktovat Technicky servis (viz Priloha).
. A . . . .| Provést RESET podle pokynu.
Kontrolni software nespravné pracuje pfi fizeni . : ok
S035 elektrickvch ventild Pokusit se spustit program jesté jednou.
Y ) Pokud problém pretrvava, kontaktovat Technicky servis (viz Pfiloha).
Provést RESET podle pokynd.
S040 Kontrolni software nespravné pracuje. Pokusit se spustit program jesté jednou.
Pokud problém pretrvava, kontaktovat Technicky servis (viz Priloha).
S041 Nesprav'ne pracuje karta nebo Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
kontrolni software.
S042 Kontrolni software nebo karta nespravné pracuiji. Kontaktovat Technicky servis (viz Pfilohu).
S . Pokusit se spustit program jesté jednou.
S099 E‘:;f;?g’lr‘;om;‘ée karta nebo Pokusit se vyménit USB disk.
) Pokud problém pretrvava, kontaktovat Technicky servis (viz Pfiloha).
S100 Nespravné pracuje karta nebo Kontaktovat Technicky servis (viz PFilohu).
kontrolni software.
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18. RESET PINU UZIVATELE
I@ Pokud uzivatel 3krat zada nespravny PIN, poctvrté musi pfi poZadavku zadat nasledujici PIN pro odblokovani:

9999
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19. PRILOHA - PRISLUSENSTVI
l]?| Pouzivat pouze nahradni dily a pfislusenstvi, kterd odpovidaji poZadavkim vyrobce.

DEMINERALIZACNI ZARIZENI PURE 100

DEMINERALIZACNI ZARIZENI PURE 500

SADA PRO AUTOMATICKE PLNENI (externi erpadlio) —

SADA PRO CELNI PLNENI

Sada EV AUX H,O (EV AUX)

Sada pomocnych elektromagnetickych ventilt obsahuje: )
+ 2cestny elektricky ventil pro vodu, NC - 24 V CC AL
« Ocelovy drzak a rouby ff
+ Kabel na pfipojeni vybaveny zastr¢kou

+ Silikonova hadice se spojem

+ Ridici ventil

+ Jlcestny ventil

l@| Ohledné prislusenstvi pro automatické plnéni se odkazuje pfimo na jejich ndvody k pouZziti.
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20. PRIPOJENI TISKARNY

Pripojit tiskarnu k sériovému portu RS232, ktery se nachazi v zadni ¢asti P
autoklavu (viz obrazek). :

Vlozit typ vyhovujiciho papiru a zapnout tiskarnu.

Nastavit typ papiru, ktery byl vioZen (viz odstavec SPRAVA TISKU).

Volitelna externi tiskarna ¢. M7D200012 je kompatibilni s BRAVO G4.
Ohledné informaci o kompatibilité jinych tiskaren kontaktujte zakaznicky servis.
Zapnuti tiskarny a vkladani papiru viz navod k obsluze tiskarny.
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21. PRILOHA - NAHRADNI DILY A PRISLUSENSTVI

l]?| Pouzivat pouze nahradni dily a pfislusenstvi, kterd odpovidaji poZadavkim vyrobce.

POPIS KOD

Bakteriologicky filtr 97290160
Tésnéni dvefi (17/22 1) 97400145
Tésnéni dvefi (pouze 28 I) 97467176
Vypoustéci filtr vanicky 97290210
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22. PRILOHA - TECHNICKY SERVIS

PRO JAKOUKOLIV ZADOST TECHNICKEHO ZASAHU NA VYROBKU,
JAK V ZARUCE, TAK MIMO ZARUKU, KONTAKTUJTE PRIMO
PRODEJCE VASEHO AUTOKLAVU.

Jsme nasim zékaznikim pIné k dispozici, abychom uspokojili Zadosti o jakékoliv informace tykajici se vyrobku, jakoz i poskytli navrhy a rady tykajici se
procedury parni sterilizace.

Uvadi se nasledujici odkazy:

Hlavni sidlo:

SciCan Ltd.

1440 Don Mills Rd.,

Toronto, ON, Kanada, M3B 3P9
T +1 416 445 1600

TF +1 800 667 7733
customerservice@scican.com
WWW.scican.com

Distribuovano:

SciCan GmbH

Wangener Strasse 78

88299 Leutkirch, Némecko

T +49 (0)7561 98343 0

F +49 (0)7561 98343 699
customerservice _eu@scican.com
WWWw.scican.com
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23. PRILOHA - MiSTNi UPOZORNENIi A NARIZENi

ZAN

Pred provedenim zakroku technického servisu je treba konzultovat servisni navod obsahujici vyse uvedené indikace.
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